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MK-MOSTY

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

28.05.00.
Bariery ochronne

M-28.05.05.51.
Wytworzenie i montaz bariery ochronnej jednostronnej o rozstawie stupké — 1.33 m

1  WSTEP

1.1 Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB3g swymagania dotyee wykonania i odbioru robdét zgdanych
z wykonaniem barieropeczy sztywnych i bariery spiystej jednostronnej N2/W3 o rozstawie stupkow 1183

podczas realizacji inwestycji ,Przebudowa drogi powiatowej nr 2006R Haczow — Bzid@m — Besko
od km 0+000 do km 3+908,76 — Remont mostu w km 1+®2
1.2 Zakres stosowania STWIORB

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosayaito dokument przetargowy i kontraktowy przy aleic i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia rob6t zaanych z montaem:

— barieropogczy sztywnych,
— bariery sp¢zystej jednostronnej H2/W4

do uprzednio osadzonych kotew.
1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB ggodne z obowizujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWiIORB D-M-00.00.00 "Wymaga ogoélne", pkt. 1.

1.5 0Ogoblne wymagania dotycgce robot

Ogoblne wymagania dotygze robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagargaloe" pkt. 2
2 MATERIALY

2.1 Ogoélne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygeze materiatow podano w STWiIORB D-M-00.00.00"Wymagargolne” pkt. 2.

2.2 Materiaty do wykonania barieroporeczy stalowych

Dopuszcza gido stosowania tylko takie konstrukcje barier iib@mporczy stalowych sztywnych, na ktore
wydano aprobattechniczg i deklaracg zgodndci. bariery powinny spetnéawymagania norm: PN-EN 1317-1:2001
oraz PN-EN1317-2:2001 z minimalnym poziomem powsirgvania H2 i maksymainszerokdécia pracujca W4.
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Elementy do ich wykonania olélene g poprzez typ bariery podany w dokumentacji projelep nawizujacy
do ustalé producenta barier. Do elementow tych nale
— prowadnica,
- pOrCz rurowa;
- stupki o wysokéci H=1,10m,
— pas profilowy,
- przekiadki,sruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
— taczniki ukasne,
— obejmy stupka, itp.
Nalezy zamontowd barieropogcz mostow sztywry oraz bariex mostovy sprzysts typu H2/W4 o rozstawie stupkow
co 1.33m z prowadnic.

2.3 Elementy do wykonania barier i barieroporeczy stalowych

2.3.1 Prowadnica

Nalezy zastosowéprowadnig z profilowanej tdmy stalowej typu B, ktéra odpowiada PN-EN 10162200
[1.]. Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkdw montawych prowadnicy powinny ldyzgodne z ofestproducenta.
Powierzchnia prowadnicy powinnadbgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw pakivantykorozyjnej.
Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub wazkach.

2.3.2 Stupki

Stupki barieropagczy powinny by zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej. pStupowinny by
wykonane z ksztattownika dwuteowego wzmochionegaysokaci przekroju poprzecznego 160 mm spekbgego
wymagania PN-H-93419:2006 [2.] catkowita wysékstupkow 110 cm

2.3.3 Inne elementy bariery

Inne elementy bariery,a¢zniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki, przekigdkiuby, swiatta
odblaskowe itp. powinny Ky zgodne z ofegt producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytekmiayow,
rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatu, ew. zplezzenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementyackniki przewidziane do mocowania ¢dzy sola elementéw bariery powinny by
czyste, gladkie, bezcgnie¢, naderwa, rozwarstwi@ i wypuklych karbow.

Dostawa w¢kszych wymiarowo elementow bariery #eobyé dokonana luzem lub w wikach. Sruby, podktadki i
drobniejsze elementyadznikowe mog by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikatdsZanych lub
paletach, w zaleosci od wielkdci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny Iy przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalamaetkriatow dziataicych
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

Sruby wyte do montau barieropagczy powinny spetni@wymagania PN-EN 1666:2002 [3.], PN-ISO 8991:199% [
Pochwyt rurowyps0 powinien spetniawymagania okrdone przez producenta i bggodny z PN-EN 10219 [5.].

2.3.4 Zabezpieczenie metalowych elementdw barier i barieporeczy przed korozja.

Sposo6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementGerparstala producent w taki sposéb, aby zapétmiatos¢
powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat wwekach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lafredowisku o
zwickszonej korozyjnéci. W przypadku braku wystarcaajch danych minimalna grubdpowtoki cynkowej powinna
wynosic 60 um.

3 SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolp&t 3
3.2 Sprzet do wykonania barier i barieroporeczy
Wykonawca przygpujacy do wykonania barier i barieropgey stalowych powinien wykazasie mozliwoscia
korzystania z nagbujgcego sprgtu:
— zestawu sprgu specjalistycznego do moatabarieropogczy,

— zurawi samochodowych o iadigu do 4 t,
— zestawu Kluczygcznych lub mechanicznych ghcych do montau barieropogczy,
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4 TRANSPORT

4.1 0Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygze transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wynragagolne" pkt 4.

4.2 Transport elementéw barier i barieroporeczy

Transport elementéw barier i barieropmy mae odbywa sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystatvpoza gabaryfrodka transportu. Elementy dieze (np. profilowas tasme
stalowy, pasy profilowe) naley przewozé w opakowaniach producenta. Elementy maoiee i pohczeniowe zalecasi
przewozt w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementoéw konstrukcji bamezna dokonywa za pomog zurawi lub ecznie. Przy zatadunku
i wyladunku, naley zabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elemdsdayier naley przewozé w
warunkach zabezpiecaalych wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB ¥MD0.00 "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2 Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wigiwych robét naléy oczysci¢ kotwy stizagce do mocowania stupkéw barieropczy

5.3 Osadzenie stupkéw

Stupki naley zamocowa do kapy za pomac kotew osadzonych podczas betonowania. Stupkizpalestawe
prostoliniowo z dokumentagtechniczi

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtonicdzy stupkami, wynikajca z wymiaréw wydhzonych otworow w
prowadnicy, stdgcych do zamocowania stupkéw, wynasil mm.

Dopuszczalne odchylenie stupkéw od piagnd mm.
Dopuszczalne thice w wysokéci osadzenia stupkéw od wyznaczonej niwelety mm.
5.4 Montaz barieroporeczy

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrukanontaows lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi
przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek #imdonych wielkoscia otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzido zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnicriealy w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkiwiek otworéw lub cieé, naruszajacych
powloke cynkowa poszczegoélnych elementéw bariery

W pierwszej kolejnéci jako element nie posiaday technologicznych niiwosci regulacji naley zamontowa
pochwyt rurowy. Przy monta prowadnicy typu B naly faczy¢ sasiednie odcinki témy profilowej, nakladajc
nastpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegodnge z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak abyiée odcinkow
tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesaesjsi po barierze, nie zaczepiat o krgleie zhczy. Ssiednie
odcinki t&my s faczone ze sap zwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &ea kade
pofaczenie.

Przy montau barier naley zwracdg uwag na poprawne wykonanie, zgodne z dokumeatagjojektova

i wytycznymi producenta barier.

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtdci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny¢lagodne z ustaleniami.

Elementy odblaskowe nalg umocowa do bariery w sposob trwaly, zgodny z wytycznynogucenta barier.

6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogoblne zasady kontroli jakdci robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagangbme" pkt 6.
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6.2 Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien przedstalmizynierowi:

— atest na konstrukgj bariery i barieropa@czy mostowe] akceptowany przez zglzapcego drog, wedhug
wymagania punktu 2.2,

- za&wiadczenia o jakéi (atesty) na materiaty, do ktorych wydania praeha $ zobowizani przez wiciwe normy
PN i BN, jak ksztaltowniki stalowe,

— raporty z przeprowadzonych prob zderzeniowych wgmeN-EN 1317-1:2001 oraz PN-EN1317-2:2001.

6.3 Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1 Badania materiatdw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budawzawiadczeniem o jakiwi (atestem) producenta powinnyébgprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzych wgtpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie égiavosci dostarczonych
wyrobdéw i materiatdw w zakresie wymagpodanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéwstiyczonych przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba bada Opis bada Ocena wynikow
badania bada
1 | Sprawdzenie|5 do 10 badaz Powierzchrg zbadé Wyniki powinny by¢

powierzchni

wybranych losowo
elementow w ka
dej dostarczanej
partii wyrobow
liczacej do 1000

nie uzbrojonym okiem.
Do ew. sprawdzenia
gtebokdasci wad uy¢
dostpnych narzdzi
(np. liniatéw z

zgodne

Z wymaganiami
punktu 2 i katalogienp
(informacp)
producenta barier

elementéw czujnikiem, suwmiarek,

mikrometréw itp.)

2 | Sprawdzenie Przeprowadzi
wymiaréw uniwersalnymi
przyrzzdami

pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2 Kontrola w czasie wykonywania rob6t

W czasie wykonywania rob6t najezbada:
a) zgodnd¢ barier i barieropa@iczy z dokumentagjprojektovs (lokalizacja, wymiary,),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i katalogiem (informagproducenta barier,
c) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,
d) prawidtowa¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,
e) poprawnd¢ umieszczenia elementdéw odblaskowych, zgodnie ktpam5 i w odlegtéciach ustalonych w WSDBO.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-OvB0.00 "Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiaru jest;

- kg (kilogram) zamontowanej barierogory sztywnej typu Il wg KDM BAR7 o rozstawie stupk 1,0 m;
— m (metr) zamontowanej bariery gpystej SP-06/M o rozstawie stupkéw 1.0 m.
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8 ODBIOR ROBOT

8.1 0Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-030.00 "Wymagania ogolne" pkt. 8.
9 PODSTAWY PLATNOSCI

9.1 Ogéblne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogélpé&t. 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 mb (metr ) barierogzry ochronnej stalowej sztywnej typu 11l wg KDM gbrije:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

« oznakowanie robdt,

e zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych riadder,

»  koszt zapewnienia niezbnych czynnikéw produkcji,

e o0sadzenie stupkéw barier i barieropaay,

 monta barier i barieropaczy (prowadnicy, paiczy, przektadek, obejm, z pompomasciwych srub
i podktadek) z wykonaniem niegtbnych odcinkéw pocgkowych i kaicowych, umocowaniem elementow
odblaskowych itp.,

e przeprowadzenie badapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

* uporzdkowanie terenu,

e wszystkie inne czynrigi nieugte a konieczne do wykonania w ramach niniejszeg\decii.

10 PRZEPISY ZWI AZANE

10.1 Normy

[1.] PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonanezimano - Warunki techniczne dostawy -
Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego

[2.] PN-H-93419:2006 Dwuteowniki stalowe réwnolegtenne IPE walcowane na goo — Wymiary

[3.] PN-EN 1666:2002 Naktki sze&ciokatne z kotnierzem stdkowym, samozabezpiecaap (z wkiadlg
niemetalow), z gwintem metrycznym drobnozwojnym.

[4.] PN-ISO 8991:1996 System oznagzesci ztacznych.

[5.] PN-EN 10219 Ksztaltowniki zamlgie ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyin

niestopowych i drobnoziarnistych.
[6.] PN-EN 1317-1:2001 Systemy ogranicgag drog. Cz$¢ 1: Terminologia i ogolne kryteria metod bada
[7.] PN-EN 1317-2:2001 Systemy ogranicga drog. Czs¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przygia bada
zderzeniowych i metody bafi®arier ochronnych.
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