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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacgchnicznej (SST) as
wymagania dotycgce robdét zwjzanych z montaem prefabrykowanych belek gponych
na drogowych obiektachignierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) stanakuchent przetargowy i kontraktowy
przy realizacji inwestycji Przebudowa drogi powiatowej nr 2006R Haczdéw —
Bzianka — Besko od km 0+000 do km 3+908,76 — Remont mostu w km
1+929.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robot
zwigzanych z montem strunobetonowych belek gponych typu ,T” i ,odwréconego T”
na drogowych obiektachignierskich.

Roboty obejmuj:

— zakup belek wykonanych w wytworni zgodnie z dokutaep projektow,

— transport belek z miejsca zakupu na plac budowy,

— monta podpér tymczasowych (rusztoia rusztowa bocznych podwieszonych,

— monta belek zesrodka transportowego na podpory tymczasowe lub wzgledow
organizacyjnych - z miejsca skladowania na budowie,

— dla belek typu ,T" — zakup i montaptyt zelbetowych stanowcych deskowanie
tracone.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Element prefabrykowany - element z betonu formowangojrzewajcy poza
miejscem ostatecznego wbudowania.

1.4.2 Ciegna sp¢zajace - druty, sploty, liny lub gty pojedyncze oraz ich wzki ze stali o
wysokiej wytrzymatdci, stizace do wywotania sit speajacych ¢ciskapcych).

1.4.3.Konstrukcje strunobetonowe - konstrukcje z betomgz®ne za pomagdrutow lub
splotéw napgzonych przed betonowaniem, w ktérych przekazywariliesgrezajacych
Z ciegien na beton dokonujecsitéwnie przez przyczepsé

1.4.4. Pozostate okigenia podstawowe as zgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogélne”
[1] pkt 1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w belkachfaprykowanych w
drogowych obiektach iynierskich powinny b§ spelnione wymagania podane w
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Rozporadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdria 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpata drogowe obiekty isynierskie
i ich usytuowanie [10].

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogllne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1} pk

Za jaka¢ wykonywanych belek odpowiedzialny jest Wykonaw#ory jest
zobowhzany do prowadzenia stalej iskutecznej kontrolichtécznej, oraz do
przestrzegania przepiséw obamijacych w zakresie jakoi materiatdw wyfciowych i
prawidtowego wykonywania poszczegolnych robdt. Whdwwca przedstawi kynierowi
do zatwierdzenia wytwoecprefabrykatow (wytworrm).

2.2. Formy stalowe

Formy stalowe do produkcji elementéw prefabrykoy@m powinny spetnia
nastpujgce wymagania:

— formy wieloczsciowe z elastycznymi przekladkami stykowymi powinagnazliwi ¢
kompensagj skurczu betonu, kompensacpzszerzalnéci termicznej wysipujaca przy
przyspieszonym dojrzewaniu betonu oraz zapéwwiielokrotne otwieranie bez
naraania prefabrykatu na odtamywanie betonu lub povistars,

— smarowanie przeciwadhezyjne powinno zabezpiedmton przed przyczepfwa do
scianek formy,

— wymiary prefabrykatu powinny mdei¢ si¢ w granicach tolerancji; jeli odchylenia
wymiardéw przekrocz granice tolerancji, forma powinna byaprawiona i zagpiona
przez now,

— formy do produkcji dwigaréw prefabrykowanych powinny zapewhianinimalne
réznice medzy strzatkami poszczeg6lnychivdgaréw; jezeli granice tolerancji strzatek
wg PN-S-10042:1991 [4hgrzekroczone to forenalezy naprawt lub zmieng.

Forma nadaje sido przygcia, jezeli spetnia nagpujagce wymagania:

a) roznice rozstawueber usztywniacych nie przekraczaj0,5% lub 1 cm,

b) réznica rozstawu poprzecznic nie przekracza 0,5% lon1

c) odchylenie od prostoliniowsgi na odcinkach rgdzy poprzecznicami jest mniejsze ni

0,1% dtugdci lub 2 cm,

d) odchylenie od piong&ciany wynosi porziej 0,2% wysokéci lub mniej niz 0,4 cm,

e) odchylenie od ptaszczyzny (wybrzuszenie) na odcBiko wynosi poniej 0,2%,

f)  odchytki wymiaréw prefabrykatu wykonanego w formie przekraczaj

- 0,1% wysokéci lub 0,2 cm,

+ 0,2% wysokéci lub 0,5 cm,

- 0,1% szerokéi lub -0,2 cm,

+ 0,2% szerokai lub +0,4 cm,

* 0,1% dtugdci elementu lukk2 cm.
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2.3. Prefabrykaty strunobetonowe
2.3.1.Rodzaje prefabrykatow

Niniejsza OST dotyczy monta belek:

a) typu ,odwrdéconego T” (Kujan)
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczbglki powinny zosta
wykonane zgodnie z katalogiem ,Mosty drogowe. Zésp® mosty ptytowe z belek
strunobetonowych” [11], z modyfikacjami wprowadzamy w dokumentacji
projektowej. Zgodnie z katalogiem, belki powinny¢byykonane z betonu klasy B50,
sprzone za pomaglin spetniajcych wymagania PN- M-80236:1971 [8],scednicy
1,5 mm, odmiana |, zbrojone stamickka klasy A-Il (gat. 18G2-b), speiniga
wymagania OST M-12.01.00 [3],

b) typu ,T”
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inadzelki powinny zosté wykonane
zgodnie z katalogiem ,Prefabrykowane belki strunobewe typu ,T” [12], z
modyfikacjami wprowadzonymi w dokumentacji projektr). Zgodnie z katalogiem,
belki powinny by wykonane z betonu klasy B45, spone za pomaglin spetniajcych
wymagania PN-M-80236:1971 [8], érednicy 1,5 mm, odmiana |, zbrojone stal
mickka klasy A-1l (gat. 18G2-b) , spetni@ga wymagania OST M-12.01.00 [3].

Belki powinny by wykonane w wytwdrni zgodnie z dokumentapyrojektows.
Przed przysipieniem do wbudowania prefabrykatu, Wykonawca psizesi Inzynierowi
atest producenta, potwierdzey zgodné¢ z wymaganiami ST i dokumentacji projektowej.

Uksztattowanie kacowek belek oraz rozmieszczenie otworéw dla wprasadc
wpustow i gczkow naley wykona w wytwdrni, zgodnie z dokumentagprojektov.

Jeeli dokumentacja projektowa dopuszcza, zm@ stosowé réwnowany typ
belek (np.VSI-2000, PI, WBS) o dlugn i w rozstawie zgodnym dokumentacj
projektows, o parametrach technicznych nie gorszych od padany dokumentacji
projektowej. W szczegélsoi dotyczy to klasy betonu, stali, gruded otuliny, ilosci
zbrojenia mgkkiego, momentéw rysagych i niszcacych. Belki powinny by
przystosowane do wspotpracyelbetovy ptyta pomostu grub&ei nie mniejszej i 32 cm
wraz z deskowaniem traconym lub 27 cm w przypadiaskdwania tradycyjnego.
Dopuszczony jest jedynie uklad bezpoprzecznicowkraslonej wysokdci konstrukcyjnej
(tolerancja 5 cm) odpowiedni dla schematu statyganidormy architektonicznej obiektu.

Dzwigar strunobetonowy produkowany wg indywidualnejokdmentacji
technicznej i przeznaczony na olomg budow moze by dopuszczony do jednostkowego
zastosowania w obiekcie budowlanym w trybie i nsagiach okr@onych w ustawie z dnia
16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.W98 poz. 881) [13]. Dokumentem
dopuszczajcym w tym trybie wyrdb do stosowania jestwiadczenie dostawcy o
zgodndci wyrobu z indywiduala dokumentagj techniczi, sporadzomny przez projektanta
obiektu lub z nim uzgodni@noraz z przepisami. iadczenie powinno zawietanazw i
adres wydajcego dwiadczenie, nazgvwyrobu budowlanego i miejsce jego wytworzenia,
identyfikacg dokumentacji technicznej, stwierdzenie zgadnavyrobu budowlanego z
dokumentagj techniczr oraz przepisami, adres obiektu budowlanego (budlowyktorym
wyréb budowlany ma ki zastosowany, miejsce i @aivydania oraz podpis wydgego
oswiadczenie.
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Indywidualna dokumentacja techniczna powinna zaagien.in. opis rozwjzania
konstrukcyjnego, charakterystyknateriatowy i projektowane wiasrici uzytkowe wyrobu
oraz okréla¢ warunki jego wmontowania w danym obiekcie. Indywathy dokumentagj
techniczig wyrobu oraz éwiadczenie dostawcy nafg dolfgczy¢ do dokumentacji budowy.

2.3.2.Wymagania materiatowe do produkcji prefabrykatéw

Materialy stosowane do produkcji belek prefabrykoyah powinny spetnia
wymagania:
a) beton - wg OST M-13.01.00 [2] dla klasy zggdndokumentagj projektowvs.

Ochrore $wiezo utazonego betonu oraz ewentualne przyspieszone dojriewsatonu z

zastosowaniem obrobki cieplnej nalestosowd zgodnie z PN-EN 13369:2005 [7],

b) stal zbrojeniowa - wg OST M-12.01.00 [3] dla klasyatunku wg dokumentacji
projektowej,
c) stal spgzajaca:

— stal spezajgca powinna b§ zgodna z dokumentacja projekigw

— liny nie powinny mié gorszych wtaciwosci od wymaganych w PN-M-80236:1971
[8] dla lin odmiany I. Stal sp¢ajgca powinna spetnéawymagania podane w normie
PN-S-10042:1991 [4]. Dla zastosowanych lin wytwopcaedstawi PolskNorne,
aproba¢ techniczig wydary przez IBDiM lub europejskaprobat technicza,

— na powierzchni drutéw nie powinno bydzy, g:knieé, lusek, rozwarstwie Druty
nie powinny mié zatamé lub uszkodzé mechanicznych. Niedopuszczalng s
taczenia drutow w linie,

— liny powinny by¢ zabezpieczone przed rozwiciem. Jeeli po zdgciu zabezpiecze
z kohcowego odcinka liny nagpi jej rozwinicie, powinno by ono maliwe do
recznego naprawienia,

— zakotwienia, techniki spzania, monta ciggien powinny spetlnia wymagania
podane w PN-S-10040:1999 [5].

2.3.3. Belki prefabrykowane strunobetonowe

Belki prefabrykowane naky wykona zgodnie z dokumentagjprojektovy i
katalogami [11] i [12]. Producent belek musi dyspewac prawem do wykonywania belek
danego typu i musi wydaoswiadczenieze zapewniono zgod§é wyrobu z dokumentagj
projektowg oraz z odpowiednimi przepisami. Dla belek produceusi przedstawiatest.

Atest producenta powinien zawiéra
a) dat wystawienia,

b) nazw i adres producenta,
c) wykaz cech elementéw ajiych atestem:

— charakterystyls drutu stali spgzajgcej (nazwe wytworni, klag, $rednic i
wytrzymalai¢ na rozciganie itp.), dane dotygee cegien spezajacych (nazw
wytworni, numer zamoOwienia, oznaczenie, edatykonania liny, wart& sity
zrywajcej line itp.),

— dak rozformowania, uzyskarsite sprzajaca, strzalle podniesienia,

— wartas¢ strzatki pionowej,

d) krotki opis przeprowadzonych badalementéw wynikami,
e) podpisy 0s6b przeprowadzeych badania.
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Do deklaracji zgodnii powinien by dokczony dziennik sgzenia zawierajcy
dane dotycgce nacigu ckgien (warunki nagigu, sity nacigu i wydtuzenie cegien) i
sprzenia (warunki sgzenia, wytrzymaté¢ betonu, strzatki prefabrykatéw).

2.3.4. Prefabrykowane plyty betonowe stange@ deskowanie tracone (w przypadku
ustrojow z belek ,T7)

Prefabrykaty powinny Ky wykonywane w wytwérni z betonu klasy B45
spetniajcego wymagania OST M-13.01.00 [2]. Formy stosowadmerodukcji elementow
prefabrykowanych mag by¢ wykonane z dowolnych materiatow, ale doklagtno
wykonania formy i jej wytrzymakd musz zapewnid zachowanie ksztattu elementoéw
zgodnie z dokumentagjprojektows oraz zachowanie tolerancji wykonania. Zacieranie
elementéw po ich wygiu z formy jest niedopuszczalne. Krgdzie elementow powinny
by¢ bez szczerb.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia prefabrykatu:

1. Rysy otwarte lubgkniecia niedopuszczalne
2.  Rysy wloskowate (skurczowe, do 0,1 mm
rozwartgci)
a) poprzeczne na 1/4 dtugéci w 4 miejscach lub
1 rysa na catej diugai prefabrykatu
b) podiwne na 1/3 dtugéci w 2 miejscach

C) poprzeczne i podine krzyujace sé niedopuszczalne
3. Skupienie cementu, piasku lub kruszywa w 2 ro&jh, o 4cznej powierzchni
nie wickszej n 2% powierzchni
4. Ciafa obce niedopuszczalne
Dopuszczalne gsdrobne pory jako pozostald po pcherzykach powietrza i po
wodzie, ktérych gibokas¢ nie przekracza 3 mm.

3. SPRZET

3.1.0g6lne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”[1], pkt 3.
Sprzt do wykonania robot musi uzyskakceptagj Inzyniera.

3.2. Sprat do montazu prefabrykatow

Do montau i przetadunku prefabrykatow nalestosowa dzwigi samochodowe o
udzwigu i wysiegu odpowiadajcym terenowym warunkom moria i przetadunku oraz
cigzarowi montowanych elementow. Odpowiaga tym warunkom #vigi wymagaj
utwardzonej powierzchni placu moatavego oraz drogi dojazdowej. Do mointabelek
konieczne grusztowania — tymczasowe podpory, wymagajutwardzonego podia.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Ogl6lne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00

~Wymagania ogoélne” [1], pkt 4.

4.2. Transport prefabrykatow

Przy transporcie prefabrykatéw najeprzestrzeganastpujacych zasad:
elementy meéna transportow@ po osagnieciu przez beton co najmniej 80%
wytrzymalaici projektowe;,
sktadowanie elementéw na wolnym powietrzu w przypadpadku temperatury
ponizej 0°C jest dopuszczalne tylko po dpiigciu przez beton petniej
mrozoodpornéci,
podczas przestawiania elementow, ich transportuytano i ponownego ustawienia
niedopuszczalne gs uderzenia i wstggsy mogce spowodowa mechaniczne
uszkodzenia kragdzi,
podczas przenoszenia prefabrykat powinieti bgwieszony na wystgjych z niego
hakach przewidzianych w dokumentaciji projektowej,
podczas skladowania prefabrykatow ngle zwréck szczeg6lp uwag na
zabezpieczenie wystgego zbrojenia przed pagiem,
podczas skiadowania belka powinna¢ ljyodparta na kragdziakach drewnianych
podiazonych tak, aby nie wywoéa w prefabrykatach nieprzewidzianych w
dokumentacji projektowej momentéw zgigaych - punkty podparcia powinny by
okreslone na podstawie dokumentacji projektowej,
w miejscu podparcia dolna ptaszczyzna stopki dolpewinna przylega do
krawedziaka drewnianego na catej szer&iqotki,
belki powinny by sktadowane w pozycji poziomej, niedopuszczalné jstawienie
belki w pozycji pochytej poprzecznie z powodu #iwosci przewrdcenia i
zniszczenia belki,
belki nalery zabezpieczyprzed przewrdceniem,
podczas przestawiania belek, ich transportu i poregw ustawiania niedopuszczalne
s3 uderzenia i wstgsy mogce spowodowd& mechaniczne uszkodzenia krglai
betonu i betonu wokot wystggych petow zbrojeniowych,
prefabrykaty nie powinny ysktadowane diej niz 90 dni od momentu produkcji do
momentu wbudowania (chybae dokumentacja projektowa podaje inaczej), w
przypadku skiadowania diszego ni mieshc nalery stosowa zadaszenia,
belki powinny by sktadowane w warunkach wysokiej wilgofoowzglednej.

Elementy prefabrykowane powinny niitrwate oznakowanie zawiergge dane:
dane identyfikacyjne producenta,
dane identyfikacyjne miejsca produkciji,
numer identyfikacyjny wyrobu,
dat rozformowania,
mag elementu,

strzalle wygiecia.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonywania robét

Ogllne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M3O®O ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 5.

5.2. Zalecenia ogo6lne
5.2.1.Zgodna¢ wykonywania robét z dokumentacj

Spos6b wykonania robét powiniendygodny z dokumentagjprojektovg, ST
oraz dokumentagjtechnologicza dostarczog przez Wykonawg i zatwierdzon przez
Inzyniera.

Dokumentacja technologiczna robét powinna élaée
- rodzaj zastosowanego spiz do montau prefabrykatéw i utwardzenia podin
- projekt podpér tymczasowych (rusztawaoraz rusztowd bocznych i utwardzenia

podtaza,
- spos6b monta prefabrykatow,
—  projekt pomostéw roboczych,
—  zapewnienie bezpiecastwa w okresie wykonywania robot.

5.2.2.Zakres robot

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmaj
roboty przygotowawcze,
monta prefabrykatéw,
uszczelnienie stykow,
roboty wykaczeniowe.

o pwbdPE

.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do montai prefabrykatow nalg wykona& nastpujgce
obiekty pomocnicze:
—  drogi dojazdowe o nawierzchni utwardzonej,
— drogi i place montaowe,
-  podpory tymczasowe,
-  skiadowiska belek (miwie jak najblizej miejsca montau).

5.4. Montaz prefabrykatow

Elementy prefabrykowane nale odbierdg w miejscu ich produkcji. Belki
powinny by przedmiotem odbioru w zakresie zgoétioz dokumentagj projektows,
atestow kontroli jakéci, spetnienia tolerancji wymiarowych oraz brakuzkmzé i
defektéw widocznych dyskwalifikagych oraz uniemdiwiajacych monta.

Montaz prefabrykatéw powinien i odbyw& zgodnie z projektem
technologicznym robét opracowanym przez Wykonawig pktu 5.2.1 i zatwierdzonym
przez Irkyniera.
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Przed przysipieniem do montays naley sprawdzt sprawnéé sprztu
montaowego i stan belek. Zbrojenie poprzeczne wykonanecelu polepszenia
skutecznéci wspotpracy belki z nadbetonem powinna: byyprostowane i oczyszczone. Z
powierzchni stykajcych s¢ w zespoleniu z pigt pomostu nakey usuré szkliwo i
oczysci¢ powierzchng styku.

Przewiduje s monta prefabrykatéw z podpdr tymczasowych - ruszthwa
Nalezy zwr6ck uwag na prawidlowe oparcie belek na podporach tymczgsbwi
przyczotku — odlegh podparcia powinna lyzgodna z dokumentacjprojektowvs.
Sgsiadupce ze sobp belki powinny by tak dobierane, aby mialy zbtine strzatki
(dopuszczalne odchyiki pionowych strzalek vegig dzwigarow nie powinny przekracza
+ 10 mm na kade 10 m dtugéci elementu) oraz aby ich wiek niezrdt sie wiecej niz 0 14
dni. W czasie monfai belek szczegdin uwag nalery zwrdcé na ich prawidiowe
usytuowanie iwciwe zamocowanie zbrojeniagcknikowego belek do zbrojenia
nadbetonu.

Przed przysgfpieniem do betonowania ptyty pomostu powierzchmefgbrykatow,
na ktérych bdzie uktadany nadbeton najeoczyci¢ wodg pod cénieniem lub spyzonym
powietrzem, iewentualnie dodatkowo ziwid wody. Szczeliny mgdzy belkami w
przestach naley przed wylaniem nadbetonu uszczélr$poséb uszczelnienia Wykonawca
przedstawi do uzgodnienia Zynierowi. Wykonawca mie zastosow@ inng metoc
zakrycia szczelin po uzyskaniu zgodyyniera, pod warunkiem uzyskania estetycznego
wygladu pohczer w spodzie ptyty pomostu.

5.5. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny byyzgodne z dokumentacprojektovg i ST. Do
robot wykaiczeniowych naleg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do
istniejgcych warunkéw terenowych, takie jak:

— odtworzenie elementéw czasowo ustyth,
— roboty poradkujagce otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogllne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 [1]
-~Wymagania ogélne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) uzysk& wymagane dokumenty, dopuszegs wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodino deklaracje zgodrici, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatdw wykonane przestagvcow itp.) i na ich podstawie
sprawdzé wiasciwosci zastosowanych materialtdbw na zgoéfnoz wymaganiami
podanymi w ST,

b) wykona wilasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkcie 2 lub przez hyniera.
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Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad&Vykonawca przedstawia Apnierowi do
akceptacji.

6.3. Sprawdzenie belek strunobetonowych
6.3.1.Sprawdzenie belek strunobetonowych w wytwaorni

Kontrola prefabrykowanych belek strunobetonowyclwipoa odbywa sie w
wytworni. Polega ona na kontroli rodzaju i gatunkmateriatdbw uytych do
wyprodukowania belki oraz gotowych prefabrykatéw padstawie dokumentacji belek
(atesty, protokoty odbioru itp.) na zgoddaz normami przedmiotowymi i dokumentacj
projektows.

Badania elementéw prefabrykowanych w wytwérni, edgtawie ktérych zostaty
wydane atesty powinny byprzeprowadzone zgodnie z PN-S-10040:1999 [5].

6.3.2.Sprawdzenie elementow prefabrykowanych na budowie

Na placu budowy kontroli podleggj
a) 0goIny wyghd prefabrykatu,
b) wartdsci odchytek wymiaréw i poréwnanie ich z dopuszcyahn
Nalezy sprawdzt:
a) wyglad zewrtrzny, ksztatt i wymiary;
b) ocechowanie belki
na zgodné& parametréw belki podanych w &e wytworni z wymaganiami dokumentacji
projektowej.

Przyjmuje s¢, ze wymiary sprawdza sipo 28 dniach dojrzewania w temperaturze
w granicach od 10°C do 30°C.z&# jest to konieczne, nalg przyja¢ teoretyczne
poprawki w celu uwzgldnienia odchytek wymiaréw mierzonych w innych temgterach
lub po innym okresie dojrzewania.

W trakcie odbioru lpynier mae zagdat przekazania kopii wynikow bada
ustalonych dla wykonania belek w wytwérni oraz kdirt spezania odbieranych belek.

Powierzchnia elementéw prefabrykowanych powinna ghadka, a nieréwriai
oraz ubytki nie powinny przekraczaonizszych odchytek:

-  +0,5% i -0,2% w odniesieniu do wysakbdzwigara, lecz nie wgicej niz 5 mm,

- +0,4% i -0,2% w odniesieniu do szerdkbdzwigara, lecz nie wicej niz 3 mm,

- 10,1% dugdci, lecz nie wgcej niz 40 mm,

- 10,1% odchylenia od prostoliniowai dzwigara w odniesieniu do dtuga, lecz nie
wigcej niz 40 mm w ptaszcznie pionowej lub poziome;.

Pekniecia i rysy na powierzchni elementéw z betonu ¢spnego §
niedopuszczalne. Nalg sprawdzt czy pety przeznaczone do zespolenia z nadbetorem s
odspojone, wyprostowane i oczyszczone.

Wytrzymata¢ betonu w prefabrykatach powinna odpowiadaatazonej w
dokumentacji projektowej klasie betonu.

6.4. Sprawdzenie plyt stanowjcych deskowanie tracone i ich montau

Piyty stanowace deskowanie tracone powinnyélprzedmiotem atestu producenta
dla belek typu ,T". Dodatkowo natg sprawdz¢ wyglad zewrtrzny prefabrykatéw na
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podstawie ogldzin elementu, przez pomiar i policzenie uszkadzeystpujacych na
powierzchniach i kraedziach elementu oraz pomierzenie odchytek od nomyca
ksztattow. Pomiary dlugei i glebokaosci uszkodzé oraz odchytek: wymiaréw,
prostoliniowdci, skiecenia przekroju naly wykona za pomog przymiaru stalowego lub
suwmiarki z dokladnétia do 1 mm, zgodnie z PN-B-10021:1980 [9]. Wyniki ki
nalezy poréwnd z wymaganiami niniejszej OST, pkt 2.3.4.

Ksztalt i wymiary naley sprawdzéa z doktadnécia do 1 mm. Dopuszczalne
odchyiki wymiarow prefabrykatu nie powinny przekzat
a) wysoka¢ elementu + 2 mm,
b) dtugas¢ elementux 3 mm,
C) grubc¢ scian elementu: +2 mm;2mm.

6.5. Sprawdzenie konstrukcji tymczasowych i pomocnkych

Sprawdzenie konstrukcji tymczasowych i pomocniczpotega na sprawdzeniu
zgodndci wykonanych konstrukcji z dokumentacjechnologicza zatwierdzon przez
Inzyniera.

6.6. Sprawdzenie montau prefabrykatow

Sprawdzenie monta prefabrykatownalezy wykona powszechnie przyfymi
metodami pomiaréw geodezyjnych, przy czym dopudnezibkdy nie mog przekraczé&
a) dla pomiaréw niwelacyjnych 1 mm,
b) dla pomiaréw liniowych 0,1 %.

Oprocz pomiaréw usytuowania belek rmgle wykona pomiar strzalek
podniesienia belek w momencie ich mantatuz po zabetonowaniu ptyty pomostu.

Nalezy kontrolow& zgodnd¢é montau prefabrykatbw z dokumentac]
technologiczg rob6t (opracowanprzez Wykonawg i zatwierdzon przez lizyniera). Przy
montau belek szczegéin uwag nalery zwrdck na prawidlowe oparcie belek na
tymczasowych podporach ggednich. Naley sprawdzt stabilng¢ i rozstaw ustawionych
belek. Dopuszczalne odchyiki ustawienia belek vswbéu do dokumentacji projektowej
Wynosz:
—  przesungcie elementu w pionie w pgdle + 15 mm,
—  przesungcie elementu w pionie na podporze +10 mm,
—  przesunicie elementu w poziomie + 10 mm.

Réznice strzatek krzywizny belek, montowanych w tynrmgan przsle, mierzone
w ptaszczynie pionowej, nie powinny przekragzdopuszczalnych odchytek przestoia
w pionie.

6.7. Ocena wynikéw bada

Na podstawie wynikow przeprowadzonych hadalery ustalt, czy konstrukcja
mostowa wykonana jest zgodnie z ninigjs®@ST i dokumentacja projektaw W
szczegolnéci nalezy ustali:

a) czy stwierdzenie odchylki od dokumentacji projeképwprzekraczaj wartcsci
dopuszczalne,

b) rodzaje i liczlg usterek oraz midiwosci ich usungcia,

c) wplyw stwierdzonych odchytek i usterek naytkows wartas¢ obiektu.
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W przypadku gdy chocia jeden wynik badania wyka niezgodn& z
wymaganiami, cakd lub cz$¢ robot naley uzna za niezgodne z OST. Roboty wykonane
niezgodnie z OST nie magby¢ przyjete. W przypadku takim sposéb dalszego
postpowania nalgy ustalt komisyjnie. Wyniki bada wraz z ich oceq powinny zostéa
ujete w formie protokotu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne”
[1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiarows jest szt. (sztuka) zamontowanego prefabrykatu gtane
rodzaju o danej masie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-0@0QWymagania ogoine”
[1], pkt 8.

Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumentagyrojektovg, ST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— wykonanie rusztow@i innych konstrukcji pomocniczych,
— wykonanie i monta prefabrykatéw.

Odbidr tych robét powinien kyzgodny z wymaganiami OST D-M-00.00.00
-~Wymagania ogoélne“ [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogollne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” [1], pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- wykonanie projektow rusztowid innych konstrukcji pomocniczych,
- wykonanie projektu technologicznego montgrefabrykatow,
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- zakup, zatadunek, transport i skladowanie na buelmigzlgdnych materiatow, w tym
belek prefabrykowanych i prefabrykatéw betonowydansewicych deskowanie
tracone,

— zaadaptowanie belek zgodnie z dokument@cpjektows, w tym przygotowanie w
konstrukcji otworéw dla odwodnienia obiektu,

— zapewnienie pozostatych niezimych czynnikéw produkciji,

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie niezbdnych rusztowai pomostow dla rob6t montawych,

- monta belek,

— wykonanie padczeh montaowych,

— rozebranie wszystkich konstrukcji pomocniczych,

— wykonanie bada,

— uporzdkowanie terenu robdét,

- wywiezienie zlgdnych materiatéw i gruzu poza pas drogowy.

Cena jednostkowa uwzglnia wykonanie i monta wskazanych w projekcie,
wszelkich drobnych konstrukciji, jak marki z ich eabieczeniem antykorozyjnym.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okilenych niniejsa OST obejmuje rownie
— roboty tymczasowe, ktoreg potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzysge, ktére s niezlzdne do wykonania robét podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogédlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
2. M-13.01.00 Beton konstrukcyjny
3. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
10.2. Normy

4. PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje obetve, zelbetowe i
sprzone. Projektowanie

5. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje obetve, zelbetowe i
sprzone. Wymagania i badania.

6. BN-80/6775-03/01  Prefabrykaty budowlane z betoRlementy nawierzchni
drég, ulic, parkingdéw i torowisk tramwajowych. Wdpé
wymagania i badania.

7. PN-EN 13369:2005 Wspdlne wymagania dla prefaditdk z betonu

8. PN-M-80236:1971  Liny do konstrukcji sponych

9. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betokietody pomiaru cech
geometrycznych
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10.3. Inne dokumenty

10. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefimia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odgada obiekty inzynierskie
i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

11. Mosty drogowe. Zespolone mosty ptytowe z belekrsthetonowych, Transprojekt-
Warszawa, Warszawa 2004

12. Prefabrykowane belki strunobetonowe typu ,T”, Moktdz, £6dz, 2002

13. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth (Dz.U. nr 92 poz. 881)
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11. ZAL ACZNIKI
ZAL ACZNIK 1
Przyktad prefabrykowanego mostu z belek strunobetoowych typu T [12]
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ZAt ACZNIK 2

Przyktad zespolonego mostu ptytowego z belek struhetonowych

typu odwréconego T [11]
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