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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej (SST) gwymagania dotyee wykonania i
odbioru robot budowlanych zgganych z wykonaniem schodéw skarpowych przy ob@kiazynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest maddéen pomocniczym do opracowania specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlany@®iT), stosowanej jako dokument przetargowyodczas

realizacji inwestycji , Przebudowa drogi powiatowej nr 2006R Haczéw — Bzidea — Besko od
km 0+000 do km 3+908,76 — Remont mostu w km 1+929

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji pagastosowanie przy wykonaniu prefabrykowanych dého
przeznaczonych dla sty utrzymaniowej, polonych na skarpach w pohli obiektow irkynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Wskanik zag:szczenia gruntu - wielko charakteryzujca stan zagszczenia gruntu, okéna wg wzoru:

| =Pa
g =
Ps
gdzie:
Pd - gestas¢ objetosciowa szkieletu gruntu w nasypie, olcna wg BN-77/8931-12 [5], wgramach na
centymetr sz&ienny,
Pds - maksymalna gptas¢ objetosciowa szkieletu gruntu zagzczonego wg PN-B-04481:1988 [6], w gramach na

centymetr sz&ienny.

1.4.2. Schody - konstrukcja budowlana u#iwiajaca, za pomag stopni, komunikacyjne powianie ré&nych
poziomow w sposéb dostosowany do warunkéw ruchszpigo.

1.4.3. Bieg - wydzielona ag¢ schodow sktadaga s¢ co najmniej z dwdch nagiujacych po sobie stopni o
jednakowych wysokiiach i odpowiednich szeroktach uytkowych, stanowicych pohczenie komunikacyjne dla
dwadch ré@nych poziomow.

1.4.4.Stopie - zasadniczy element schod6w, na ktérym wspieratepa przy pokonywaniu zdych poziomow.

1.4.5. Balustrada - pionowa przegroda o konstrukcji i ekgsci zabezpieczafej przed upadkiem ze schodéw,
zakaiczona gora porkcza.

1.4.6. Pozostateokreslenia podstawowe gs zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawnigolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce rob6t
0Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo[tg pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgre materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
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2.2. Materialy do wykonania schodow

Nalezy stosowdé materialy zgodne z dokumentagjrojektovy i ST. Jeeli w dokumentacji projektowej, ani
w ST nie przewidziano inaczej do wykonania schod&arpowych mena stosowé&materiaty, jak poriej.

2.2.1.Stopnie prefabrykowane
2.2.1.1. Beton i jego sktadniki

Stopnie prefabrykowane powinnybwykonane z betonu klasy B30 wg PN-B-06250:1988 [7]
Do wykonania betonu na stopnie powinny lsyosowane materiaty:
a) cement portlandzki CEM I niskoalkaliczny klasy ajmniej 42,5 wg PN-EN 197-1:2002 [9],
b) kruszywo marki nie mniejszej nisymbol liczbowy klasy betonu i odpowiage¢ wymaganiom PN-B-
06712:1986 [10] dla kruszyw mineralnych,
¢) woda zarobowa do betonu spetacg wymagania PN-EN 1008:2004 [11],
d) ewentualnie domieszki do betonu. Dla zastosowaosjieszki Wykonawca powinien przedstawrolsky
Normg, aprobag techniczg wydary przez IBDiM lub europejskaprobat techniczi oraz atest producenta.
Beton w stopniach powinien spetaivymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla betonu

Lp. Wiasciwosci Jednostk| Wymagania Metody badavediug

1 Klasa betonu - B30 PN-B-06250:1988 [7]

2 | Nasikliwose % <5,0 PN-B-06250:1988 [7]

3 | Wodoprzepuszczaldd - W6 PN-B-06250:1988 [7]

4 Mrozoodporné - F100 PN-B-06250:1988 [7]

5 |Scieralng¢ na tarczy mm <3,5 PN- B-04111:1984 [12]
Boehmego

2.2.1.2. Stal

Jezeli dokumentacija projektowa nie przewiduje inaci®gbrojenia stopni mima stosowastal klasy A-11IN
wg OST M-12.01.00 [3].

2.2.1.3. Elementy prefabrykowane stopni

Powierzchnie stopni powinny bBybez rys, pknie¢ i ubytkdbw betonu. Kraedzie elementéw powinny iy
réwne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gor@ligiowej) powinny by jednorodne, a struktura zwarta.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni eiedw zelbetowych nie powinny przekragza
wartaici:
— wklestos¢ lub wypuktas¢ powierzchni gérnej, wichrowaté powierzchni i krawdzi: 3 mm,
— szczerby i uszkodzenia kradzi i naray - liczba max. 3, dlugg max. 20 mm.

Sprawdzenie wygHu zewrtrznego nalgy przeprowaddi na podstawie ogtizin elementu poprzez pomiar i
policzenie uszkodze wystpujacych na powierzchniach i krgdziach elementu. Pomiaréw nayedokonywa
zgodnie z PN-B-10021:1980 [13].

2.2.20brzeza betonowe

Obrzeza betonowe o wymiarach 6 x 20 x 75 cm, gatunku paeinny by wykonane z betonu klasy B30 i
spetnigd wymagania zawarte w pkcie 2.2.1.1.

Kazda dostarczona partia obzgebetonowych na budawpowinna posiadaatest producenta i deklaracj
zgodndci.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obeze
- nadtugdci £ 8 mm,



Przebudowa drogi powiatowej nr 2006R Haczéw — BzianRasko od km 0+000 do km 3+908,76 — Remont mosin &+829.
PW - BRANZA MOSTOWA
—  naszerokéci i wysokaci £ 3 mm.
Dopuszczalne wady i uszkodzenia oligze

- wklestos¢ lub wypukias¢ powierzchni i krawdzi - 2 mm,

-  szczerby i uszkodzenia kradzi i nar@y ograniczajcych powierzchnie gornddieralne)- niedopuszczalne.

— szczerby i uszkodzenia kradzi ograniczajcych pozostate powierzchnie:

- liczba max.: 2,
- dlugas¢ max.: 20 mm,
- gltebokaé¢ max.: 5 mm.
Materiaty do wykonania podsypki i wypetnienia spaiiedzy elementami obrzg:

— na podsypk nalezy stosowa mieszank cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku natugalingpetniagcego
wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 [14émentu portlandzkiego klasy 32,5 N, odpowiadago
wymaganiom PN-EN 197-1:2002 [9],

- woda powinna spetntawvymagania PN-EN 1008:2004 [11],

- do wypetniania spoin natg stosowa zapraw cementowo-piaskoyl:4,

- materialy do wykonania zaprawy do uszczelnianiarsp@ment klasy 32,5 N wg PN-EN 197-1:2002 [983&k
wg PN-B-06711:1979 [8], woda wg PN-EN 1008:2004][11

2.2.3.Lawazwirowa

Zwir na tawe zwirowa powinien spetni@wymagania PN-B-11111:1996 [15].
2.2.4 tawazwirowo-cementowa

Nalezy stosowd mieszank cementu izwiru w stosunku 1:4 zewiru spetniajcego wymagania PN-B-
11111:1996 [15] i cementu portlandzkiego klasy 32, ®dpowiadajcego wymaganiom PN-EN 197-1:2002 [9].
Woda powinna speintavymagania PN-EN 1008:2004 [11].

2.2.5.Balustrada

Balustrada powinna BBywykonana z rur grednicy 35 mm ze stali R35, wg PN-H-74219:1990 [l6]
rownowanej wg PN-EN 10025-2:2007 [17].

Elementy stalowe balustrad powinny ¢byabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z ST i dokiath
projektows. W przypadku stosowania ocynkowania ogniowego powiono by wykonane zgodnie z PN-EN ISO
1461:2000 [19]. Stupki balustrad powinnyébycynkowane do 5 cm posj poziomu zakotwienia w betonie.zéé
dokumentacja projektowa tak zaktada, elementy b@dspowinny by dodatkowo pokryte powlokami malarskimi.
Na powierzchnie ocynkowane ogniowo nglstosowa jeden z systeméw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Systemy powtok malarskich na powierzagynkowanej ogniowo

Nr Powtoka Powtoka Powtoka Grubai¢ catkowita
systemu| gruntowa | migdzywarstwowa| nawierzchniowa| suchych powtokfm)
C1 PVC PVC PVC 160 + 400
Cc2 AY AY AY 160 + 400
C3 EP EP PUR 160 + 320
AY
PS
gdzie:

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

2.2.6.Fundamenty balustrady
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Fundamenty nalsy wykona z betonu B30, chybze dokumentacja projektowa podaje inaczej, speicégjo
wymagania podane w tablicy 1. Powierzchnie fundatwrstykajce s¢ z gruntem powinny by pokryte izolac
cienky, spetniagca wymagania OST M-15.01.02 [4].

3. SPRZET

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, i}t 3.
3.2. Sprat do wykonania rob6t

Do zagszczenia podsypki nioa stosowé
—  ubijaki o recznym prowadzeniu,
—  wibratory samobigne,
—  plyty ubijajace,
- reczny sprzt do wykonania wykopéw pod fundamenty gay.

Sprzt do wykonania robét betonowych powinien odpowiadgmaganiom OST M-13.01.00 [2]. Sptzio
wykonania izolacji cienkiej powinien odpowiadaymaganiom OST M-15.01.02 [4].

Wykonawca powinien dysponowaprztem do natryskowego lulgeznego naktadania powtok malarskich.
Do uktadania stopni prefabrykowanych Wykonawca paevi dysponow&zurawiem o odpowiednim ugvigu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczce transportu
0Ogblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” [1], pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Elementy prefabrykowane mggby¢ transportowane po agjnieciu przez beton 80% projektowej
wytrzymataici, dowolnymsrodkiem transportu zaakceptowanym przezitiera, w warunkach zabezpiecgajch je
przed uszkodzeniami.

Prefabrykaty betonowe megby¢ skladowane na otwartej przestrzeni, na pagdtovyréwnanym i
odwodnionym, z zastosowaniem podkitadek i przektadek

Transport mieszanki betonowej do wykonania fundateralustrady powinien odpowiatlavymaganiom
OST M-13.01.00 [2], pkt. 4. Transport materiatbw avykonania izolacji cienkiej fundamentéw powinien
odpowiadé wymaganiom OST M-15.01.02 [4]t gk

Transport elementéw balustrady #moodbywa sie dowolnym srodkiem transportu, przy zabezpieczeniu
przed uszkodzeniem powtoki antykorozyjnej. Transfouszyw powinien odbywasie z zabezpieczeniem kruszyw
przed zanieczyszczeniem, rozsegregowaniem i zmmasmaz innymi frakcjami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robdt podano w OST D-M}0®O ,Wymagania ogd6lne”[1], pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynigoi przy wykonywaniu rob6t obejmayj
- roboty przygotowawcze,
—  utozenie podbudowy pod schody,
—  utozenie stopni prefabrykowanych,
- wykonanie obrzaa,
- wykonanie balustrady,
—  roboty wykaiczeniowe.
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Roboty naley wykona zgodnie z dokumentacprojektows.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robot naky:
- ustalt materialy niezbdne do wykonania robét,
—  okresli¢ kolejnas¢, sposab i termin wykonania robét.

5.4. Wykonanie koryta pod schody

Roboty naley rozpoca¢ od wykonania koryta pod tasmewirows i fawe zwirowo-cementow pod stopié
podwalinowy. Dno koryta nalg zagscic do wskanika zagszczeniad = 1,0 wg Proctora. Wymiary koryta
powinny by zgodne z dokumentacprojektows z tolerancy +1 cm. Réwné¢ podiaza naley sprawdza tatg 4-
metrowg — przéwit pod fat nie powinien przekraczdl cm.

5.5. Utazenie tawy pod schody

Lawe zwirows i zwirowo-cementow rozsciela sé na podiau przygotowanym, jak w pkcie 5.4.

Jeili dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inadeegruba¢ tawy (podsypki) powinna wynaosipo
zagszczeniu 10 cm, a wymagania dla materiatbw na pmdspowinny by zgodne z pktem 2.2.3 i 2.2.4.
Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej gidbpodsypki nie powinny przekracza 1 cm.

Podsypk zwirowo-cementowo przygotowuje ¢siw betoniarkach, a naginie uklada s na uprzednio
zwilzonym podiau.

5.6. Utazenie stopni prefabrykowanych

Stopnie prefabrykowane medy¢ wykonane na budowie lub w wytworni. WAdym przypadku powinny
spetnig wymagania pktu 2.2.1. Stopnie ngleukliada& na zwikonej tawie zwirowej lekko ubijajc, zachowujc
ostraznos¢, aby nie uszkodziich powierzchni.

5.7. Wykonanie obrzega

Obrzeza o wymiarach 20 x 6 x 75 cm najeustawig w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (fawie)
cementowo-piaskowej wg pktu 2.2.2 grégbio5 cm, obsypujc zewrtrzng Sciare obrzery gruntem i ubijajc go.
Przed zalaniem spoin zaprawalezy je oczyci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny musg by¢ pielegnowane wogl Szerokéé
spoin pomgdzy betonowymi elementami powinna wynoed 3 mm do 5 mm. Po uleniu elementéw betonowych,
spoiny naley wypeinic zapravg cementowo-piaskoavl:4 spetniajca wymagania pktu 2.2.3.

Zapraw cementowo-piaskogv zaleca s przygotow& w betoniarce, w spos6b zapewn®@j jej
wystarczajca ptynnacs¢é. Przed rozpoeziem ukladania zaprawy elementy betonowe powinng dgzyszczone i
dobrze zwitone wod. Zaprawa powinna catkowicie wypetrspoiny i tworzy monolit z elementami betonowymi.

Po wypelnieniu spoin zaprawcementowo-piaskogvpowierzchng obrzery nalezy starannie oczgic. W
kilka godzin po wypetnieniu spoin nale pokry wykonane obrzee warstvg piasku o grubgi od 3,0 do 4,0 cm,
polat wody i utrzymywa w statej wilgotndci przez okres 7 do 10 dni, po czym rgleczysci¢ z piasku.

5.8. Wykonanie balustrady
5.8.1.Wymagania ogélne

Stupki balustrady édg mocowane w fundamentach betonowych. Wykonanietrobtbnowych powinno iy
zgodne z OST M-13.01.00 [2]. Boczne i gorne powvabree fundamentéw nalg zabezpieczy izolacp cienkg wg
OST M-15.01.02 [4].

5.8.2.0cynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne, w postaci ocynkowangniowego elementow stalowych balustrady,
powinno by wykonane zgodnie z wymogami normy PN-EN I1SO 146Q[19], w wytworni. Na placu budowy,
przed przysipieniem do spawania nale usura¢ powloke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich
elementéw naley w miejscu spawdw uzupetnubytki ochrony antykorozyjnej przezazne nataenie kilku warstw
farby cynkowej, a do uzyskania o 3Qm wiccej niz grubc¢ pierwotnej powtoki. Nalgy rowniez uzupeiné ubytki
powtoki cynkowej powstate w czasie transportu i taon, zgodnie z zaleceniamidyniera.
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Jeeli dokumentacja projektowa tak podaje, elementydieady naleéy dodatkowo pokr§ farbami. Powtoki
cynkowe zanurzeniowe nie wymagajszczelniania, powinny byjednak stosowane specjalne systemy malarskie,
ktére mag dobm przyczepnéc do tego typu powierzchni (wg tablicy 2).

5.8.3.Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo dktadania farb

Miejsca uszkodzepowtok metalowych nalgy zabezpieczaafarbami, ktore g zawiesin zmikronizowanego
cynku wzywicy weglowodorowej (powyej 99,5% wagowo cynku w suchej powtoce).

Zapewnienie trwakzi powtok malarskich na powierzchniach ocynkowangghiowo mana uzyské:

1) malugc powierzchnie w wytwdérni po uswmiu zanieczyszcze powstaltych w czasie jej wytwarzania, ngle
nanoszc wtedy warstw gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grétigoowioki 50+80um

2) dokladnie przygotowgr powierzchng cynku przed malowaniem i nanasz powtoki malarskie na czyst
uszorstnion powierzchng.

Przygotowanie powierzchni cynku przed malowanienienm¢ wykonane przez:

1) mycie wod pod cénieniem (max. 10 MPa - ewentualnie z dodatkiem Nd@iH amoniaku do lekko alkalicznej
wartasci pH i sptukiwanie wodg)),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniedp@viednio wyselekcjonowanegoierniwa,

4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producembafawtoki wigzace;.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewidupaczej, jako metagd przygotowania powierzchni zalece si
metod umycia powierzchni wagd pod ciénieniem i delikatne omiecenigcierniwem 0,4+0,6 mm z przewag
drobnych frakcji pod #em nie wekszym ni 60°C. Naley zwrac& uwag, aby nie uszkodziprzy tym powloki
cynkowej. Poniewa na przygotowanej w ten sposdb powierzchni twosie szybko tlenki cynku, naly
przeprowadzate prace w dobrych warunkach pogodowych (tempexgtawyzej 10°C i wilgotniwi ponizej
70%) i mazliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nahpsiwtoki malarskie.

5.8.4.Warunki naktadania farb

Podczas schetia i utwardzania powtok malarskich najezapewnt warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu nzdémia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami produeadarb,
2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesactdzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne
usunkcie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta #haa nk zalecana w karcie technicznej danej farby lukzsita
niz 1 miesjc dla powtok epoksydowych @i producent nie zaleca inaczej), powierzehprzed nakltadaniem
kolejnej warstwy natey uszorstni poprzez omiecenie drobnyfgierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z przewadrakcji
drobnej; lt czyszczenia nie wkszy niz 60°). Nie dopuszcza ¢iuaktywniania powierzchni substancjami
chemicznymi zagtajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawiex@jmi weglowodory aromatyczne).

Je&li dokumentacja projektowa, ani ST nie pedismaczej, w wytworni powinny zostaaniesione wszystkie
powloki zabezpieczenia antykorozyjnego z atkiem powiloki ostatniej, ktérej naniesienie jestzgmiesione na
budowe. Wykonawca powinien zaopattzysic w dostatecznilos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej sgar
farby mazna bylo dokonywé poprawek na budowie.

5.8.5.Naktadanie kolejnych powtok farb

Warstwe gruntupca nalezy naktadé na odpowiednio przygotowanocynkowan powierzchng - suclh,
pozbawion produktéw korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zalesg naktadaé farbe natryskiem bezpowietrznym lub
powietrznym.

Spoiny i kravedzie powinny by doktadnie pokryte farpgruntupcs, a przy krawdziach, przeznaczonych do
pézniejszego spawania nale pozostawd nie pomalowane pasy szerdkb 50 mm. Pasy te powinny w czasie
transportu b§ chronione przy zastosowaniu:

— spawalnego primera, ktory zapewni tymczas@ehrore na okres przynajmniej 12 miesy. Srodek ten powinien
by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lub

— primera natryskiwanego (grufiowarstwy okoto 20 mikronéw), usuwanego przed spasan

— papieru.
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Druga warstwe (migdzywarstw) mozna naktadé po uptywie czasu zalecanym przez producenta, w
zalencici od temperatury otoczenia, wilgotwod powietrza i rodzaju farby (zwykle w temp. 20°Gywesi on 2
godz.).

Przed utéeniem drugiej warstwy farby nailg przeprowadz ewentualne, zalecane przez producenta farb
przygotowanie powierzchni np. przez ponowne umydmstrukcji i ewentualnie zszorstkowanie mechargczn
Powierzchnia powinna By sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli. kanbaleey naktad& natryskiem
bezpowietrznym. Temperatura farby w trakcie nakté@apowinna wynosi co najmniej 18C. Warstwe
nawierzchniow mozna naktadé po uplywie czasu podanego przez producenta systemtemp. 28C wynosi on
zwykle 8 godz.).

Po przetransportowaniu balustrady, roztadowaniu momtowaniu powierzchnie stalowe pokryte
miedzywarstvg powinny zostéd umyte i pokryte warsty nawierzchniow. Jeeli uptymt dopuszczalny, przez
producenta farb, okres guizy nal@eniem mé¢dzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, ¢dizywarstwg nalery
podd& obrdbce zaleconej przez producenta systemu malawan

Przed naniesieniem warstwy nawierzchnioweytmer powinien odebawczeniej utozone warstwy i zleci
ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niettovaamia i zhcza naley uzupeint tym samym, jak w
wytworni, systemem powlokowym. Warunki aplikacjakji sezonowanie farb musby¢ zgodne z wymaganiami
producenta. 34 micdzywarstwa nie wymaga naprawy powierzehnalezy przygotowa do nakladania warstwy
nawierzchniowej w sposéb nagtijacy:

— cah powierzchng nalezy umy¢ wodg, aby usugé¢ zabrudzenia, zatluszczenia i zanieczyszczeniajer(oajlepiej
ciepl wodg z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, apaist sptuka czyst wody),

— przygotowa powierzchng¢ do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi wciearfarb (uszorstnienie
powierzchni itd.).

Warstwe nawierzchniow nalery nakladé na such powierzchng, pozbawion zanieczyszcze wolng od
tluszczu i kurzu. Zalecagstosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas gcianfarby w temp. 20°C wynosi okoto
3+8 godz., czas petnego utwardzenia powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie nafg zakaczy¢ na godzig (w temp. 20°C) przed zachodemrsta. Umaliwi to
wyschngcie powloki przed osadzeniemeswieczornej rosy. Powtoka, w okdenym przez producenta okresie
utwardzania, musi lfyzabezpieczona przed nadmigmilgocia.

5.9. Roboty wykaiczeniowe
Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentagcjprojektovs. Do robét wykaczeniowych
naleza prace zwjzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkddotyy obiektu i roboty posdkowe.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@gotne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stastaw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrei, aprobaty techniczne, ew. badania materiatlow omgke przez
dostawcoOw itp.), potwierdzage zgodné materiatow z wymaganiami pktu 2 niniejszej spdadii,

- ew. wykond& wtasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robotedéne w pkcie 2
lub przez Iyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi fgnierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola wykonania schodéw
6.3.1 Kontrola materiatéw

Materiaty naley kontrolow& na podstawie atestow i aprobat technicznych ndragé z pktem 2 niniejsze;j
OST. Kontrola materiatéw polega na sprawdzeniuaphobat technicznych i atestéw na zgaodnp wymaganiami
OST pkt 2.
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6.3.2.Sprawdzenie wykonania koryta i podsypki pod schody

Po wykonaniu koryta natg sprawdzt spetnienie nagpujacych wymaga:

- stopieh zag:szczenia podita gruntowego w dnie koryta nie powinienchyniejszy nk 1,0 okrélony zgodnie z
pktem 1.4.1,

- wymiary koryta nie powinny rni¢ si¢ od projektowanych o wtej niz £ 1 cm,

- stopier zag;szczenia podsypki nie powiniendmnniejszy nk 1,0 okrélony zgodnie z pktem 1.4.1,

- grubai¢ podsypki naley wykona z toleranci £1 cm,

— réwnas¢ powierzchni podsypki kontrolowana da8 metrovg nie maze wykazywé najwiekszego zagbienia pod
tatag 1 cm,

— dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadiaypdki nie mae przekracza 0,5 %.

6.3.3.Sprawdzenie ul@enia stopni

Sprawdzenie uteenia stopni obejmuje:
- konstrukcg utozonych schodéw, ktéra nie powinna odbiéga projektowanej linii o wgicej niz 0,5%,
- rzedne wierzchu stopni (mierzone dla 3 stopni wdsan biegu), ktére nie magdzni¢ sie od projektowanych o
wiecej niz 0,5 cm.

6.3.4 Sprawdzenie utenia obrzey

Sprawdzenie utenia obrzey betonowych obejmuje:
— odchylenie linii obrzey w planie, ktére nie ma@ wynie¢ wiecej niz 0,5%,
— odchylenie niwelety - max 0,5%,

- réwnagi¢ gornej powierzchni obrzg z toleranci przewitu pod ta 3-metrove <0,5cm,
— dokladnd¢ wypetnienia spoin z tymze spoiny powinny b§ wypetnione co najmniej na 3/4 gruloo
elementow.

Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje przez usuricie materialu wypetniacego na diugei ok. 10
cm i zbadanie gbokasci wypetnienia spoiny. W tych samych miejscach malebad& szeroké¢ spoiny - powinna
wynosik od 3 mm do 5 mm.

6.3.5.Sprawdzenie wykonania fundamentéw balustrady

Sprawdzenie wykonania fundamentéw pod balustpaaivinno odpowiadawymaganiom OST M-13.01.00

[2].
Sprawdzenie wykonania izolacji cienkiej powinno odgada wymaganiom OST M-15.01.02 [4].

6.3.6.Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej stalowych eletdw balustrady
6.3.6.1. Sprawdzenie ocynkowania oghiowego

Wykonanie ocynkowania ogniowego elementéw stalowgalustrady naley sprawdzé zgodnie z PN-EN
ISO 1461:2000 [19].

6.3.6.2. Kontrola malowania balustrady

Kontrola przygotowania powierzchni do malowaniajohnge:

a) wizuallg ocer stanu powierzchni obejmygg sprawdzenie suckoi, braku zapylé i zanieczyszczeolejami i
smarami,

b) kontrok odtluszczenia przez zbadanie powierzchni zgodri®QZDIS 8502-7 [18], ktéra powinna wykazyéva
brak zatluszczenia,

c) badanie skuteczioi odpylenia, przez sprawdzenie stopnia zapyletdiay po zbadaniu zgodnie z PN-EN ISO
8502-3:2000 [21] powinien lgynie wyzszy niz 3,

d) kontrok zanieczyszcze jonowych (w przypadkach atpliwych) przez zbadanie poziomu zanieczyshcze
jonowych, zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002 [22],ritpowinien wynosi ponizej 15 mS/m.
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Kontrola naktadania powtok malarskich winna przgbéepod kitem sprawnéci uzytego sprztu i techniki
naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegaalecé dotyczcych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia
swiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu sciani aklimatyzacji powtok. Rozpoczyryaj nanoszenie
powtok, a take przy wszystkich zmianach spta i materialéw naley na bieaco kontrolow& gruba¢ naktadanej
warstwy mierzc jej grub@é na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN BBD8:2000 [20] metoda 7B.

Nalezy kontrolowa tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powtoki wykongme po wyschgtiu naniesionej powtoki na

krawedziach, szczelinach, spoinach. Do ,wyrabiania’emalstosowa farbe w innym kolorze ni kolor danej

powtoki.
Przy sprawdzeniu jakoi wykonanej powtoki:

a) Wykonawca wykae, ze poszczegdllne powtoki malarskie zostaty wykonagemie z przedmiotowymi normami,
dokumentagj projektows i ST: po zagruntowaniu, po wykonaniugazywarstwy, przed wysylkz warsztatu oraz
po wykonaniu warstwy nawierzchniowej,

b) jakos¢ powtok malarskich przeprowadzag skontrolugc: wyglad zewrgtrzny powtoki (ocen niedomalowa,
zaciekéw, wtgcen, zmarszcze cofania s wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowanigckajgcymi
pecherzami, sgkan, skorki pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgédnmloru z projektowanym),
grubas¢ powtok, przyczepn powtok oraz tward@ powtoki.

Ocere poszczegllnych czynnikéw jakm powtoki wykonuje s nastpujaco:

a) Wyghd zewrtrzny powtoki
Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem przgwietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtaci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsejinazyjmuje st obszar w ksztalcie kwadratu o boku
10 cm, dobrze widoczny z odlegéd 0,5 ~ 1,0 m. Nalgy przyja¢ 5 miejsc obserwacji. Powtoki p@dnie nie
powinny wykazywa wad niedopuszczalnych, tzn.:

- grubych zaciekéw w formie firanek z wypujacymi na nich sgcherzeniami powtoki,

- grubych zaciekow kiiczacych s¢ kroplami farby,

- skorki pomaraczowej i krateréw wynikajcych z podnoszeniagspokrycia,

- krateréw przebijajcych powtok do podtaa,

— dwych sgcherza,

— zmarszcze, spckan wglkebnych,

— spekan deseniowych.

Wystgpienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoka danym fragmencie powierzchni.

Dla powtoki nawierzchniowej wymagana jest klasaviigladu powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz
klasa Ill na maksymalnie 30% miejsc obserwacji (algicy 3).

Tablica 3. Klasy jaké&ci powtok malarskich

Wady powtoki Klasa Il Klasa Il
Zmiana koloru i Kolor zgodny z kakf koloréw; | Kolor zgodny z katt kolorow;
odcienia nieznaczna zmiana odcienia naieznaczne rinice w odcieniu

zaciekach
Zanieczyszczenia | Pojedyncze zanieczyszczenig Zanieczyszczenia w formie
mechaniczne wmalowane w powitoklub pojedynczych zgrupowa
osadzone w warstwie ktorych powierzchnia nie
nawierzchniowej przekracza 1 cfn
Zacieki Nieznaczne zacieki Male, ptaskie, niekaczace sé
uwidaczniajgce st jedynie kroplami farby
zmiary odcienia powtoki
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Uktucia igh, kratery | Pojedyncze uklucia igt Dos¢ liczne ukiucia igd,

pojedyncze kratery
Zmarszczenia, Bardzo nieznaczne drobne | Drobne zmarszczenia,
specherzenia, skérkal zmarszczenia, niedopuszczalneieznaczna skérka pomarzo-
pomaraczowa, spckania, skorka pomafazo- |wa, niedopuszczalne gmnia i
spckania wa i sgcherzenia specherzenia
powierzchniowe

b) Grubd¢ powtoki
Pomiar naley przeprowadzi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008 [20Vyniki pomiar6éw przy prawidtowej
grubdici zestawu powinny spetriavymdg, aby 90% wynikow pomiaréw wykazywato niezsm od wartgci
nominalnej, a najwyej 10% pomiaréw mge mig wartgs¢ co najmniej 0,9 wartei nominalnej. Maksymalna
grubas¢ nie mae by wieksza od dwukrotnej gruléoi nominalnej, lecz nie wksza nk 600 um. Liczke punktow
pomiarowych nalgy okresli¢ zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2008[20].

c) Przyczepn@ powioki
Przyczepn& powtok badana metgddrywows (pull-off) wg PN-EN ISSO 4624:2004 [23] powinna masic nie
mniej nz 5 MPa. Po dokonaniu pomiaruzi z wymienionych metod, nalg uzupeint zniszczon powioke
malarsly tym samym systemem lakierowym, ktory stosowanozegimio przy malowaniu. Naig przyjac¢
5 punktéw pomiarowych.

d) Twardd¢ powtoki
Twardd¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 [24] powinna >1H.

6.3. 7.Kontrola montau balustrady

Dopuszczalne odchytki moria balustrad wynogz
— odchylenie stupka od pionti0,5%,
— odchytka w odlegtéci ustawienia stupka od kraadzi schodéwt 0,5 cm,
- odchytka od prostoliniow&zi wykonanej balustrady 0,5%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@(Wymagania ogoéine” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest m (metr) wykonania schodéw skarpowych.
Dlugos¢ schodéw mierzy si po skarpie nasypu od patku stopnia podwalinowego do #eoa stopnia
najwyzej potazonego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogolne” [1], pkt. 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajpcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj
— réwndas¢ i stopier zagszczenia podia gruntowego,
— ulozenie tawyzwirowej,
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- wykonanie fundamentow balustrady.
Odbidr tych robét powinien kiyzgodny z wymaganiami OST D-M-00.00.00 ,Wymagarigloe” [1] oraz
niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndéci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, [akt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomiarowe,
— zakup, transport i skladowanie materiatow i wszigstknnych czynnikéw produkciji,
— wykonanie i rozbiérk urzagdzer pomocniczych,
— wykonanie koryta pod schody,
— wykonanie tawzwirowej i zwirowo-cementowej,
— monta prefabrykowanych stopni i obrag
- wykonanie balustrady stalowej (w tym wykonanie famntow dla balustrady i zabezpieczenie izglaggnlg,
wykonanie i naprawa powtoki antykorozyjnej baludirp
— wykonanie badakontrolnych wg pktu 6,
— oczyszczenie terenu robot z usioem nadmiaru gruntu i odpadéw poza pas drogowy.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robo6t oldlenych niniejsz OST obejmuje rownie
— roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale mjeprzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzysge, ktére g niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneothét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne
2. M-13.01.00 Beton konstrukcyjny wiekrie mostowym
3. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
4. M-15.01.02 Izolacja powlokowa asfala uktadana ,ha zimno”
10.2. Normy
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczania gruntu
6. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie ek&jruntu
7. PN-B-06250:1988 Beton zwykly
8. PN-B-06711:1979 Kruszywa mineralne. Piaskzdpraw budowlanych
9 PN-EN 197-1:2002 Cement. ¢ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodico

dotyczice cementu powszechnegoytku

10. PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu

11. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Sikecya pobierania
probek, badanie i ocena przydattiowody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu

12. PN-B-04111:1984 Materialy kamienne — oznaczewgieralngci na tarczy
Boehmego

13. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betdviatody pomiaru cech
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geometrycznych
14. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywé#ursne do nawierzchni
drogowych. Piasek
15. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywaeurene do nawierzchni
drogowych.Zwir i mieszanka
16. PN-H-74219:1980 Rury stalowe bez szwu walcowaaegogco ogodinego
stosowania

17. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych.
Czé¢ 2: Warunki techniczne dostawy  stali
konstrukcyjnych niestopowych

18. ISO/DIS 8502-7 Przygotowanie pogiostalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Badania &foe do oceny
czystaci powierzchni. Cgs¢ 7: Mozliwe do stosowania
w warunkach terenowych analityczne metody
oznaczania olejéw i smarow

19. PN-EN ISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone rstal metog
zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i

badania
20. PN-EN ISO 2808:2008  Farby i lakiery. Oznaczanighaci powtoki
21. PN-EN ISO 8502- Przygotowanie podiky stalowych przed nakladaniem
3:2000 farb i podobnych produktéw. Badania &foe do oceny

czystaci powierzchni. Ocena pozostéd kurzu na
powierzchniach  stalowych  przygotowanych  do
malowania (metoda z $ag samoprzyleps)
22. PN-EN ISO 8502- Przygotowanie podky stalowych przed nakladaniem
9:2002 farb i podobnych produktéw. Badania &joe do oceny
czystgci powierzchni. Cgé¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych

w wodzie

23. PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba edmgia do oceny
przyczepnéci

24. PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzenieardagci metod

otowkowg
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11. ZAL ACZNIK

PRZYKLADY PREFABRYKOWANYCH SCHODOW
NA SKARPIE W POBLYU OBIEKTU MOSTOWEGO

Rysunek 1. Lokalizacja schodow na skarpie przylatéemostowym

Wymiary w mm
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Rysunek 2. Rysunek konstrukcyjny schodoéw

Wymiary w mm
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