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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej (SST) swymagania dotyce
wykonania i odbioru robét budowlanych zmanych z wykonaniem i mortam lazysk
elastomerowych na drogowych obiektachyimerskich.

1.2. Zakres stosowania OST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanauchent przetargowy i kontraktowyodczas
realizacji inwestycji , Przebudowa drogi powiatowej nr 2006R Haczéw — Bzidw@m —
Besko od km 0+000 do km 3+908,76 — Remont mostu wmKL+929

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot aganych z
wykonaniem, montaeem i odbiorem toysk elastomerowych na drogowych obiektactyimerskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.tozysko - konstrukcja, ktérej zadaniem jest przenigsiesit z przsta lub belki na podper
umazliwiajaca jednoczénie obroty przekrojow podporowych peta lub belki i, ewentualnie,
przemieszczenia pggta lub belki w ptaszczypie podparcia.

1.4.2. tozysko nieprzesuwne - #gsko uniemaliwiajace przemieszczenia gita w ptaszczinie
podparcia.

1.4.3.Ltozysko przesuwne - kysko umaliwiajace przemieszczenia gita w ptaszczinie podparcia,
w jednym lub wielu kierunkach.

1.4.4. tozysko elastomerowe odksztatcalne zysko wykonane z thych odmian gumy (np.
neoprenu) lub innych polimeréw (np. poliuretanu)zbrojonych lub nieuzbrojonych blachami
stalowymi.

1.4.5.tozysko elastomerowélizgowe - tazysko elastomerowe odksztatcalne przesuwne wykomane
bloku elastomeru pokrytego PTFE, po ktérymzmst $lizgaé polerowana ptyta stalowa.

1.4.6. Politetrafluoroetylen (PTFE) - tworzywo sztucznéuoroweglowe, o bardzo matym
wspotczynniku tarcia.

1.4.7.Pozostate oki#enia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaga ogéIne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogoblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolfi],
pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgre materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pada OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatdow z dokumentagcprojektowvy

Materiaty do wykonania rob6t powinny dygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
lub ST. Dla wszystkich zastosowanych materiatéw Bhdwca przedstawi PolsiNorme lub aktuala
aproba¢ techniczig wydarny przez IBDIM.

Wykonawca dostarczy ignierowi zawiadczenia producenta, potwierdgag spetnienie przez
zastosowane fyska wymaganych wgiwosci oraz trwaldci, a take wyniki przeprowadzonych
bada.

Jeeli ST i dokumentacja projektowa nie pog@jaczej, mana stosowatozyska speiajce
wymagania podane pormj.

2.2.2.Materialy do wykonania toysk
2.2.2.1. Blachy stalowe zbrojeniazisk elastomerowych

Blachy wewstrzne zbrojenia powinny ldywykonane ze stali podvigzonej wytrzymaléci
lub réwnowanej, ktorej wydtienie a >18%. Blachy zewgtrzne zbrojenia magbyé wykonane ze
stali zwyktej jakaci, ktérej wydhzenie g >18%. Stal powinna spetfiavymagania Polskiej Normy
lub aprobaty techniczne;.

Minimalna grubé¢ blach wewstrznych zbrojenia powinna wyn@si2 mm. Blachy
wewretrzne powinny by pozbawione ostrych krawdzi. Naley stosowa tylko takie metody
wycinania blach, ktére nie dajkaz, zadziorow i szorstkich kradzi. Jeeli warstwy wewstrzne
elastomeru mgjgrubdé < 8 mm to minimalna grusé blach zewgtrznych powinna wynoéil5 mm,
a w przypadku warstw grubszych 20 mm.

2.2.2.2. Elastomer

Elastomer stosowany do wyrobuzysk powinien by wyprodukowany z kauczuku
naturalnego, chloroprenowego ewentualnie z pdlume Zawarté¢ kauczuku naturalnego lub
chloroprenowego w mieszance powinna wyaasi najmniej:

—  60% w tazyskach, ktorych G=0,7 MPa,

—  55% w tazyskach, ktérych G=0,9 MPa,

—  50% w tazyskach, ktérych G=1,15 MPa,
gdzie G - modut odksztatcenia postaciowego.

Elastomery na bazie kauczuku powinny énfevardaé¢ od 50°Sh A do 70° Sh A, na bazie
poliuretanéw tward@ od 60° Sh A do 80° Sh A. Twargtopowinna by okreslona wg metody Shore’a
A zgodnie z PN-80/C-04238 [12].

Zaleca sj stosowa do tazysk elastomer o twardoi (60+5)°Sh A, zapewniagy modut
odksztatcenia postaciowego G=(@,9,15) MPa.

Do produkcji taysk nie mana stosowazadnych odpadéw gumowych lub gumy z odzysku.
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Elastomer powinien charakteryzoivsic dobr odporndcig na dziatanie zmiennych warunkéw
atmosferycznych, ozonu, promieniowania ultrafioledgo, olejéow, smaru, benzyny, soli oraz
ekstremalnych temperatur, w ktérych eksploatowaset@rysko (od -35° C do +50°C).

Parametry fizyczno-mechaniczne elastomeru o tward60° Sh A powinny speinia
wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wiaciwosci fizyczno-mechaniczne elastomeru o twam&0° Sh A

Jed-

Lp. Cecha Wedtug normy nostka

Kauczuk Poliuretan,

1 Modut odksztatcenia

postaciowego PN-93/C-04210 [2]| MPa| 0,9+0,15 | 1,20,15

2 | Wytrzymat@¢ na rozcaganie: MPa
- prébki formowane =16 220
- prébki wycinane >14 >18
3 | Wydtuzenie przy zerwaniu: PN-93/C-04205 [3] 7
- prébki formowane =425 >300
- prébki wycinane >375 >250
. PN-80/C-04246 [4],
4| Sikczawenie tWale PO | pN.sa/c-04253 (5] % | S | <10
wiemp. PN-80/C-04290 [6] 2
5 | Wytrzymald¢ na rozdzieranie, PN-86/C-04254 [Y] kN/m 28 20
Odporné¢ na starzenie:
maksymalna zmiana wasc
pierwotnej:
_ ‘2 o )
twarddgi¢ 3 PN-82/C-04216 [8] Sh A | +5(+10) +5
— wytrzymaic¢ na
rozcigganie % +15 +15
— wydtuzenie przy
zerwaniu % +25 +25
7 | Odporné¢ ozonowa:
wydtuzenie 30% przez
96 h w temp. (40£2)°C, PN-85/C-05015 [9] bez rys bez rys
stezenie 100 pphm
(25 pphmy

1) dotyczy elastomeru na bazie kauczuku naturalnego

W przypadku elastomeréw o innych dopuszczalnycirdeciach, wymaganiaaste same, z
wyjatkiem minimalnego wydtenia przy zerwaniu oraz minimalnej wytrzymaona rozdzieranie.
Wymagania wobec tych cech podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wydtaenie i wytrzymalé¢ na rozdzieranie elastomerow o twaitiodznej od 60° Sh A

Jednostk Twardd¢ elastomeru °Sh A
Lp. Cecha Wedtug normy | Jednostka 5045 7045

1 | Wydtwzenie przy
zerwaniu: PN-93/C-04205 [3] %
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- probki formowane >450 >300
- prébki wycinane >400 >250
2 | Wytrzymata¢ na >7 >12
rozdzieranie PN-86/C-04254 [7]] kN/m 5D 10"

1) dotyczy elastomeru na bazie kauczuku naturalnego

2.2.2.3. Politetrafluoroetylen (PTFE)

PTFE, z ktorego as wykonane arkusze elementddlizgowych, powinien by materiatem
czystym, bez wypetniaczy, wceej nie przerabianym. Nie dopuszcza siateriatu regenerowanego.
PTFE powinien speintawymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec PTFE

Lp. Cecha Wymagania normy  Jednostka W&drto
. od 2,14
1 | Gestos¢ PN-92/C-89035[10] g/ch do 2.20
2 | Wytrzymalta¢ na rozcjganie ) i ] MPa >29
3 | Wydtuwzenie przy zerwaniu PN-81/C-89034[11] % >300
4 | Twardg¢ PN-80/C-04238[12] °ShD >65

2.2.2.4. Kleje

Kleje do hczenia elastomeru ze stdlb PTFE ze stallub elastomerem powinny zapewfia
wytrzymalai¢ ztgcza nie mniejsgniz stabszego zitzonych materiatow.

W przypadku PTFE natg stosowd tylko kleje termoutwardzalne. Kleje do przyklejani
PTFE do ptyt stalowych powinny zapewmirzyczepné& o minimalnej wytrzymatéci na odrywanie 5
N/mm szerokéci skleiny - w przypadku badadoranych oraz 4 N/mm szerokc skleiny - w
przypadku badadtugotrwatych.

Kleje do elastomeru powinny dadvavytrzymata¢ skleiny megdzy elastomerem a blagch
stalows, réwm co najmniej 7 N/mm szeroko skleiny wg PN-86/C-04254 [7].

Kleje powinny by odporne na dziatanie smarow, czynnikow atmosferych i biologicznych
oraz temperatury, w ktorej eksploatowardde tazysko.

2.2.3.Lozyska elastomerowe

Nalezy stosowa tozyska elastomerowe, dla ktérych producent gwarariljes uytkowania
nie krétszy nit 20 lat.

Zastosowane fyska powinny mié powierzchng gwarantujca przy obcjzeniu osiowym
napkzenia dociskowe:
- dla powierzchni taysk nie wikszych nk 1200 cr - nie mniejsze i3 MPa,
- dla powierzchni taysk wickszych nk 1200 cr- nie mniejsze i 5 MPa.

Przy naciskach mniejszych znbkreslono powyej, tozyska powinny by wyposaone w
elementy kotwice, przy czym nad kyskami nie dopuszczagshapezen rozcihgajgcych od obecizen
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przekazanych przez 2gsko na podper Bolce lubsruby kotwice powinny by typu odpornego na
drgania.

Zastosowane lkyska powinny zapewnéa poziome przemieszczenia i obroty elementéw
podpieranych, przy dopuszczalnymcle odksztalcenia postaciowego = 0,7 dobranych grulsoi
warstw elastomeru. W przypadku, gdy odksztatc&irtozyska nie spetnia powgzego wymagania,
tozysko powinno by zaopatrzone w ugHzenie slizgowe, zapewniace przemieszczenia w
okreslonych kierunkach, regulowane odpowiednimi prowadmi.

Wszystkie odstogie elementy stalowe powinny bdywykonane ze stali nierdzewnej lub
zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z Ppliskrmy.

tozyska po wykonaniu powinny ytrwale oznakowane przez podanie nazwy producduba (
nazwy handlowej) oraz numeru seryjnego i roku pkeflu Numer seryjny powinien iy
niepowtarzalny, aby unitwi¢ w razie potrzeby praedzenie zapiséw kontrolnych w procesie
produkcyjnym. Numer seryjny powinien dtakze widoczny po ustawieniu zgska na podporze. Gérna
powierzchnia tayska powinna by wyraznie oznakowana, a na niej zaznaczone: wiglkdierunek
projektowanego przemieszczenia oraz osieastl do ustawienia yska na podporze (nie dotyczy to
tozysk elastomerowych bez stalowych ptyt dociskowych).

2.2.3.1. Ptaskie poduszki lukstay niezbrojone

tozyska w ksztalcie ptaskich poduszek powinny igrmowane w jednym odcinku lub mgg
stanowt pojedynczy element wygly z wczdniej formowanych t&m lub piyt. Wyckcie powinno
dawa gtadlg powierzchng bez uszkodzetermicznych elastomeru.

2.2.3.2. Layska zbrojone

tozyska zbrojone powinny ldyformowane w postaci jednego elementu, pctiiehiem i w
podwyzszonej temperaturze - w przypadku elastomeréw optenowych lub elementu odlewanego
grawitacyjnie - w przypadku poliuretanéw. Blachyrglenia powinny by catkowicie otulone
elastomerem. Minimalna odlegtomiedzy stalowymi blachami uzbrojenia, a krglzia boczmn tozyska
powinna wynosi 4 mm.

2.2.3.3. Przekfadki dystansowe w formach

W przypadku stosowania przektadek dystansowyctewa@pcych wiaciwy odstp blach
stalowych oraz ich otuliny zewtrznej, powinny one spetnianas¢pujace warunki:
- Srednica otworu pozostawionego na powierzchaysa nie powinna kiywieksza nk 10 mm,
- krawedz otworu nie powinna znajdowaie blizej niz 10 mm od krawdzi blachy uzbrojenia,
- powierzchnia przekroju otworéw powinna dbynozliwie minimalna, w zadnym przypadku ich
catkowita powierzchnia nie nie przekracza3% sciskanej powierzchni foyska.

2.2.3.4. Klejenie elastomeru

Piyty stalowe przed klejeniem powinny dypozbawione wszelkich zanieczyszfizektére
nalezy usur¢ sposobem mechanicznym lub chemicznym. Sklejeniehadzi podczas procesu
wulkanizaciji.
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2.2.3.5. Uchwyty montawe

tozyska powinny by zaopatrzone w odpowiednie uchwyty do ich przenaisze
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne™[1],
pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania robot

Do przygotowania i ulzenia zaprawy niskoskurczowej jako podlewki podzykko
Wykonawca powinien dysponowaszalunkami do zaprawy, mieszalnikiem wolnoobrotowypag,
szpachd lub innym narzdziem do nakladania zaprawy ewentualnie apayatloc wlewania lub
tltoczenia zaprawy samorozlewnej podysko z odpowiednim jej odpowietrzaniem.

Przewiduje s reczne ustawianie kysk. W przypadku zastosowaniazygsk kotwionych
konieczne g wiertarki do betonu do wywiercenia otworéw na savioe kotwice.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamélne”
[1], pkt 4.

4.2. Przenoszenie, transport i przechowywanie zgsk

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywdmigska powinny by czyste oraz
zabezpieczone od uszkodzenechanicznych, nadmiernej temperatury, opadéw stemgcznych,
zanieczyszcze i innych szkodliwych czynnikbw. Poza tym zZigska gumowe powinny ldy
przechowywane zgodnie z zasadami normy PN-75/CQ{09.

tozyska powinny b§y pakowane w szczelne skrzynki, z ochraglementéw taysk przed
wzajemnym obcieraniem, a takwstrzsami i uderzeniami. Transportgk powinien odbywasie w
krytych wagonach kolejowych lub pod plandek skrzyniach samochodowegarowych, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami transportowymi. £gska przed ustawieniem na podporach powinn§ by
chronione przed uszkodzeniem.

Materiaty do wykonania podlewek powinnydiransportowane i przechowywane zgodnie z
wymaganiami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robét

Ogblne zasady wykonywania robo6t podano w OST D-MXO®O ,Wymagania ogélne™[1],
pkt 5.
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Roboty powinny by wykonane zgodnie z ,Rozpadzeniem Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w speawiarunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé obiekty irzynierskie i ich usytuowanie” [20] oraz zgodnie z-8NL0060:1998 [15].

5.2. Montaz tozysk

tozyska powinny by montowane zgodnie z dokumentapyojektowg i ST.
W przypadku braku wystarczgych danych mina korzysta z ustalé podanych w niniejszej
specyfikacji.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robo6t obejmuayj
1. roboty przygotowawcze,
2. przygotowanie podta betonowego do moratozyska,
3. utozenie podlewki,
4. monta tozyska
5. roboty wykaiczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przygpieniem do rob6t naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskaza Inzyniera:
— ustal¢ materialy niezbdne do wykonania robot,
— okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Ogo6lne warunki prowadzenia robot

tozyska ruchome powinny Byustawione w ten sposdéb, aby paaie neutralne zajmowaty w
temperaturze otoczenia +10°C i w przypadku gtmiia presta potows obchzenia ruchomego
przyjetego w dokumentacji projektowej. Przed ustawientenyska naley sprawdzé czy temperatura
konstrukcji przsta w czasie monta tozyska midci sie w zakresie tolerancji przewidzianych w
dokumentacji projektowej w stosunku do temperattk@°C.

tozyska powinny by ustawiane na podporach zgodnie z dokumemtgepjektowy, z
uwzgkdnieniem oznacze na wierzchu toyska. Pierwsze lysko powinno zosta ustawione w
obecndci przedstawiciela producentazisk lub upowanionego przez niego przedstawiciela.

W celu wymiany taysk naley zapewné mozliwos¢ podniesienia ustroju nigsego mostu, np.
za pomog niszy podporowych. Ustawieniezgsk bez zapewnienia sptywu wody zyska i z niszy
podporowej jest niedozwolone.

5.5. Ustawianie taysk

tozyska powinny by ustawiane na goednicacych warstwach zaprawy, ktére sjujako
warstwy wyrdwnawcze i poziomage. Tylko tayska elastomerowe bez zestmznych plyt stalowych,
mozna ustawid bezpdrednio na powierzchni podpory. Powierzchnia ta pmai by czysta, sucha
gtadka i pozioma z dopuszczalnymi odchytkami podainy pkcie 6.4.

Podlewk mozna wykona:
a) przez ulagenie gsto plastycznej zaprawy w formie gka i opuszczenie na gitozyska w ten

sposobze nadmiar zaprawyebzie wyckniety na wszystkich jego bokach,

b) przez wlewanie lub ttoczenie zaprawy samorozlewrajpowiednim jej odpowietrzaniem.
Sposo6b b) powinien Bystosowany w przypadku#gsk z kotwami lub sworzniami czotowo spawanymi
do dolnej piyty tayska. Przed wykonaniem podlewki,zjsko naley ustawé w projektowanym
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potozeniu za pomag klinébw lub innych podkiadek. Niedopuszczalne jpezostawienie sztywnych
elementéw pod toyskiem. Po osignigciu przez zaprawwymaganej wytrzymakei, sztywne kliny i
podkiadki powinny by usunéte. Naley stosowa podktadki i kliny z materiatoévécisliwych. Do tego
celu nie nadajsi¢ elastomery, gdysa materiatami nigcisliwymi.

tozyska powinny by podsadzane na catej swej powierzchni. Po ich ustaw nie powinno
by¢ pod nimi pustek lub twardszych miejsc. Materiat @Wgkonania podlewki powinien przenési
przewidziane obgienia bez uszkodae Powierzchnie pod podlewki powinny dyprzygotowywane
odpowiednio do rodzaju stosowanej zaprawy, zgodnigaleceniami producenta zaprawy. Gérna
powierzchnia kadej podlewki poza toyskiem powinna miespadki na zewgirz tozyska.

Podlewki powinny by wykonane z niskoskurczowej zaprawy cementowvgjyicowej lub
cementowazywicowej. Przed przygpieniem do wykonania podlewki, beton ciosu paglskowego
powinien by nasycony wog, aby unika¢ potem jej odgczania z zaprawy. Nadmiar wody powstaty na
powierzchni po wylaniu zaprawy, powinien dysungty. Jeeli stosowana jest zaprawa na bazie
zywicy, to chemiczne wigiwosci zywicy oraz stosunekywicy do wypetniaczy powinny kiydobrane
w ten sposéb, aby uzyskazadowalaica konsystengji czas wizania, zapewniagy prawidtowe
ustawienie tayska w warunkach budowy. zBi zaprawa na bazigywicy ma by w bezpdrednim
kontakcie z tayskiem, to nalgy sprawdzé doswiadczalnie jej obaitnos¢ chemiczis wobec materiatu
tozyska oraz wspotczynnik tarcia.

Deskowania do zaprawy nie najeusuwa wczesniej nim zwhze zaprawa. Musi iy ono
jednak usurite w chwili whczenia tayska do wspotpracy z konstrukcjnioscg. Usuwanie
deskowania przez jego wypalanie jest niedopuszezaln

W przypadku taysk kotwionych, otwory na sworznie kohge powinny by wiercone i
rozwiercane Srednica otworéw na bolce do kotwienia powinna lmy2 mm weksza nk nominalna
srednica bolca w przypadku mocowaniazysk do elementéw stalowychady prefabrykatow
betonowych oraz o 3 mm ghkisza, w przypadku betonu wylewanego na budowie.

5.6. Opuszczanie konstrukcji przsta na tazyska

Opuszczanie konstrukcji pr#ta na tayska powinno przebiegazgodnie z dokumentag)
projektowa. Moze to nasfpi¢ dopiero po osignigciu przez podsadzkwymaganej wytrzymakei.

Wszystkie elementy sztywne, przeszkagleaj swobodnym ruchom #gska powinny by
usungte.

Konstrukcje przset betonowanych na miejscu molgy¢ wylewane bezpawednio nad gérn
powierzchny tozyska, po jego wikciwym ustawieniu. W tym przypadku powierzchniayska oraz
przesta powinny by w bezpdrednim kontakcie, bezadnych warstw oddzielggych. Boczne
powierzchnie taysk powinny by zabezpieczone przed zalaniem ich snhstonow. W tym celu
tozyska mana ostont ptytami styropianowymi lub ngkkimi ptytami pilsniowymi nasyconymi
bitumem i uszczelnionymi gipsem.

W przypadku prgset prefabrykowanych lub stalowych, ngleprzewidzié podkiadki
wyréwnawcze, zapewnige rownomiern& docisku mgdzy konstrukci przgsta a géra powierzchmi
tozyska.

Jezeli jest konieczna korekta g¢dnych posadowienia #yska, to powinna hy ona
przeprowadzona metadtoczenia lub podbijania dolnej ptytyagska przy ayciu zaprawy.



Przebudowa drogi powiatowej nr 2006R Haczow — B@anBesko od km 0+000 do km 3+908,76 — Remonurmokm 1+929.
PW - BRAKA MOSTOWA

5.7. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacjprojektows i ST. Do robot
wykonczeniowych nale prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do  warurtdsowy
obiektu i roboty porgzdkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagangotme”, pkt
6.

6.2. Badania materiatow

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodéwm, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, protokdly z bada
tozysk w wytworni itp.), potwierdzafe zgodné& materialtdbw z wymaganiami pktu 2 niniejszej
specyfikacji,

b) ew. wykona& wtasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robotedéne
w pkcie 2 lub przez kyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi sgnierowi do akceptacji.

6.2.1.Badania materiatéw nagska
6.2.1.1. Blachy stalowe zbrojeniazsk

Sprawdzenie materiatdw polega na ustaleniu ictdag@i z wymaganiami pktu 2.2.2.1 na
podstawie analizy dostarczonych atestoéw hutniczych.

6.2.1.2. Elastomer

Warunki ogélne badawtasciwosci elastomeréw obowkuja wg PN-81/C-04200 [14].

Elastomer powinien spetfiawymagania podane w pkcie 2.2.2.2, przy czym badani
odporndci ozonowej wymagane jest tylko w przypadku zasi@sta nowego elastomeru. Pozostate
badania wyszczegoélnione w tablicach 1 i 2 powinny¢ lwykonywane zaréwno w przypadku
zastosowania nowego elastomeru, jak w przypadkddfgartii tazysk.

Badania elastomeru powinny dyrzeprowadzone na specjalnie formowanych probkach.

Gdyby wymagane byto przeprowadzenie biada probkach wyetych z gotowych taysk, to prébki te

nalezy pobier@ nasgpujaco:

— prébki do wyznaczania twaréid, wytrzymat@ci na rozciganie i wydtienie przy zerwaniu,
odporndci na starzenie, odporémi ozonowej, powinny by pobierane w ten sposéb, aby jedna z
dwéch wekszych powierzchni prébki stanowitagsz zewretrznej powierzchni toyska,

— prébki do wyznaczania odksztatcenia trwatego pizigkaniu powinny b§ pobierane z obszaru
potozonego jak najbfiej srodka tazyska,

— probki wyckte z gotowych taysk powinny spetniawszystkie wymagania podane w tablicach 1 2.
Z gotowych taysk nie mana uzyské probek do badania modutu odksztalcenia postacioweg
Modut ten otrzymuje si badajc kompletne tayska metod podam w normie PN-S-10060:1998
[15], pkt 3.2.5.3.
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6.2.1.3. PTFE

Prébki do bada wycicte z arkusza PTFE powinny dyadane w temperaturze 3°C.
Gestas¢ nalery okreslaé jako srednia z 3 probek. Wytrzymakd na rozciganie i wydtzenie powinny
by¢ okreslone na 5 probkach. Grukbprébki powinna wynosi (2+0,2) mm, a szybkd wydtuzenia 50
mm/min. Badanie twardei naley przeprowadz& na co najmniej 3 prébkach, dokogeijpomiaru
przynajmniej w 10 miejscach (nie mniej jednak wi 3 miejscach na jednej prébce). Grébhprobki do
bada twardgci powinna wynosi co najmniej 4,5 mm. Pozostale warunki bhadkreslajg normy
wymienione w tablicy 3.

6.2.1.4. Kleje

Wytrzymata¢ klejow powinna by okreslona wg PN-69/C-89300 [16], PN-69/C-89301 [17] i
PN-69/C-89302 [18]. Badanie wytrzyméd kleju termoutwardzalnego na odrywanie powinndg by
wykonane zgodnie z PN-69/C-89301[17] na co najmnigj 6 prébkach niestarzonych.

6.2.2.Tolerancje i odchytki wymiarow tysk elastomerowych i ich elementow

Sprawdzenie wymiarow i ksztattu poszczegolnyaftazozysk naley wykonywa za pomog
przyrzadédw pomiarowych (przymiaru stalowego, szablonéwkiey promieniomierza, gtownikdw,
linialu, szczelinomierzy, suwmiarkiruby mikrometrycznej itp.), zapewnigych doktadnét jak w
punktach porie;.

6.2.2.1. Odchytki wymiaréw zewirznych
Wymiary zewntrzne tazysk kompletnych powinny zachowadchylenia podane w tablicy 4.

Tablica 4. Odchytki wymiarow zewgtrznych tazysk

o _Odchylki, mm
Rodzaj tayska Wvb/rs;g:](i)gv Wysokaici
Elastomerowe do wysokoi 100mm t g +2
Elastomerowe o wysokoi od 100 mm do 150 mm t g +3
Elastomerowe o wysokoi powyzej 150 mm t g +4
Wysokai¢ catkowita tazyska wyznaczana jest jakoednia arytmetyczna z pomiaréw w doje

narazach oraz w osi.
6.2.2.2. Odchytki grubiwi elastomerowych warstw wewinznych i zewgtrznych

Gruba¢ warstw elastomeru jest wyznaczana jakednia arytmetyczna z pomiaréw w 4
punktach najwikszej powierzchni tgyska. Punktami tymi g nar@a - w przypadku taysk
prostokgtnych, naréa kwadratu wpisanego w alg - w przypadku taysk okrgtych.

Odchytki grubdci warstw wewgtrznych powinny spetntawarunki podane w tablicy 5.

Tablica 5. Odchyiki grubii elastomerowych warstw wewtnznych
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Projektowana Grubai¢ rzeczywista
Lp. | grubas¢ warstw ,t", srednia ,8r”, w dowolnym Uwagi
mm mm punkcie, mm
1 t<6 (1£0,15)t (20,15)¢r
decyduje wart&e
2 6<t<12 (1£0,12)tlub 0,9 | (%0,12)%r lub 0,9 wicksza
decyduje wart&e
3 12 <t (1+0,10)t lub 1,5 | (20,10)¢r lub 1,5 wicksza

Gruba¢ gornej i dolnej warstwy zewtrznej w tazyskach elastomerowych uzbrojonych
powinna wynosi minimum 2,5 mm. W przypadku warstw grubszych 26 mm, obowjzuja odchyiki
jak w tablicy 7.

6.2.2.3. Odchyiki wymiarowe blach w planie

Dopuszczalne odchylki wymiaréw blach w planie wymo +2 mm, -1 mm. Wielk&
szczeliny okrélonej sposobem podanym w pkcie 6.2.2.4 nie powipreekraczd 1% przelgtnej
(Srednicy) lub 1,5 mm (decyduje waftowicksza).

6.2.2.4. Ptaski@& powierzchni obeizonej tazyska

Plaskd¢ okreilana jest przez pomiar szczeliny gy spodem poziomnicy, przyonej
wzdtuz przelgtnej lub srednicy powierzchni obgionej taryska a 4 powierzchmi. Szczelina ta nie
moze przekracza 0,3% przektnej @rednicy) lub 1,5 mm (decyduje gkisza warté¢). W przypadku
powierzchni wypukitej naley sprawdzé, czy szczeliny na obu koach poziomnicysréwne i spetnia
powyzsze odchyiki.

6.2.3.Badania taysk kompletnych

Badania taysk kompletnych powinny iywykonane w wytwoérni i powinny obejmowa

— badania prototypéw, w celu sprawdzenia zgddnizh z projektem,

— badania podczas produkcji, w celu sprawdzenia,zosyaly uyte wiagciwe materiaty i procedury
technologiczne,

— badania odbiorcze, w celu potwierdzenia, tozyska spetniaj wymagania Polskiej Normy lub
aprobaty technicznej; podczas tych hadaog by¢ wykorzystane wyniki badaprototypéw i
bada wykonywanych podczas produkciji.

Nalezy wykona przynajmniej jeds petry sert bada kompletnych na trzech elementach
wybranych losowo z objosci produkcyjnej okoto 1500 dcin
Badanie witéciwosci kompletnych taysk elastomerowych nalg prowadzé w temperaturze

(23£2)°C, chybaze stanowd inaczej warunki poszczegdllnych rodzajow hadsa powierzchniach

zewretrznych taysk elastomerowych nie powinno dywidocznych statych uszkodzew wyniku

jednokrotnego ich obgienia obcizeniem odpowiadggym stanowi granicznemuzytkowania lub
stanowi granicznemu K0GSCi.

Wymagane badania elastomerowychykk kompletnych zostaly wyszczegélnione i opisanePN-S-

10060:1998 [15], pkt 3.2.5.3.

6.2.4.Protokét z bada
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Z bada tozysk powinien by sporzdzony protokét, ktdéry powinien zawiera
— opis tazyska i jego numer identyfikacyjny
— wymiary tozyska poddanego badaniom,
—  atesty materialowe,
— daty i czas trwania bada
— uwagi o stanie lyska po badaniu,
— fotografie z badéa
— wyniki pomiaru wszystkich odksztalteprzemieszczei obcigzen,
— wymiary elementéw sktadowych#gska po badaniu,
— powotanie na odpowiednie normy.

6.2.5.Kontrola po dostarczeniuzgsk na budow

Na budowie, przed wbudowaniemzyska naley skontrolow& i opis& stan tayska,
szczegoblp uwag; zwracajc na:
— widoczne uszkodzenia,
— czysta¢ powierzchni zewgtrznych,
— zgodnda¢ z dokumentacja projektaw
— oznakowanie na gornej powierzchnkyska i na tabliczce znamionowej (oznaczenie kiedwnk i

y)
— opakowanie.

6.3. Kontrola usytuowania otworéw do kotwienia pty tozyskowych
Potazenie osi otworéw do kotwienia powinno spetnachytki wg PN-88/M-85030 [13].
6.4. Kontrola powierzchni betonowych pod tayskiem

Powierzchnie betonowe do bezpedniego ustawiania na nichzisk elastomerowych, na
ptaskiej powierzchni zafej przez taysko, nie powinny odbiegeod ptaszczyzny poziomej o gdej niz
0,3% - w przypadku oparcia nazysku belek prefabrykowanych lub stalowych oraz 1% przypadku
przeset betonowanych bezgednio na taysku.

Tolerancje poziomu osadzenia dwoch lulzosj tozysk na tej samej podporze powinnyéby
zgodne z dokumentacja projektaw

6.5. Kontrola ustawienia taysk

Odchylenie ustawienia #gsk w planie w stosunku do projektowanego, w przjpa
konstrukcji niogcych betonowanych na mokro nie powinno przekr&acgamm, a w przypadku
pozostatych konstrukcji 2 mm w stosunku do rzecsy®go potaenia konstrukcji po zmontowaniu.

tozyska powinny b§ ustawione w ten sposébe polaenie ich osi nie powinno odbiega
wiecej niz £ 3 mm od projektowanego pakenia. Poziom jednego Agska lubsrednie poziomy kilku
tozysk na dowolnej podporze powinny réo& sie w odchyice+ 0,0001 sumy diugei sisiednich
przeset belki cigtej, ale nie powinny przekracza 5 mm.

Dopuszczalne odchylenie od ptaszczyzny poziomejosiy1:200 w dowolnym kierunku.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@(Wymagania ogoéine” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarovg jest szt. (sztuka) kyska elastomerowego danejsnosci i rodzaju.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000QQWymagania ogélne” [1], pkt 8

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST [
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punktu 6 daty

wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robo6t zanikajacych i ulegajpcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— podiaze betonowe przygotowane do ustawienigyéka,
— ewentualne osadzenie sworzni kafayich.

Odbidr tych rob6t powinien &y zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogoblne ustalenia dotygee podstawy ptatrssi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] , pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

—  zakup i transport materiatow do wykonania robot,

— wykonanie rusztowapomocniczych do wykonania robdét,

—  przygotowanie podiza do osadzenia tgska,

— mont& fozyska na podporze, w tym ewentualne wykonanie zakoie tazyska,

— regulacg tozyska,

— rozbidrke rusztowa,

— usungcie materiatdw pomocniczych poza pas drogowy,

— wykonanie niezednych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikac
Cena uwzgldnia réwnie odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie saigjpracy.
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Wszystkie roboty powinny liy wykonane wg wymaga dokumentacji projektowej, ST i
niniejszej specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robot okilenych niniejsa OST obejmuije:
— roboty tymczasowe, ktore gspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sje
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
— prace towarzysge, ktére s niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczameodhot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
10.2. Normy

2. PN-93/C-04210 Guma i elastomery plastyczne -a@zanie modutu przy
sciskaniu oraz wytrzymakei polczenia z piytkami z
materiatow sztywnych - Metodascinania czterech
powierzchni

3. PN-93/C-04205 Guma - Oznaczanie detevosci wytrzymataciowych przy
rozcigganiu

4. PN-80/C-04246 Guma - Oznaczanie relaksacji gzapra przysciskaniu w
podwyzszonej temperaturze

5. PN-54/C-04253 Guma - Oznaczanie odksztatceaiaspiskaniu.

6. PN-80/C-04290 Guma - Oznaczanie trwatego odkcezia przysciskaniu

7. PN-86/C-04254 Guma - Oznaczanie wytrzyrégtoa rozdzieranie

8. PN-82/C-04216 Guma - Oznaczanie odpé&choa przyspieszone starzenie w

powietrzu o podwyszonej temperaturze za pormgozmian
wihasciwosci fizycznych

9. PN-85/C-05015 Guma - Oznaczanie odpé&chona dziatanie ozonu w

warunkach wydhzen statycznych

10. PN-92/C-89035 Tworzywa sztuczne - Metody ozaniEz gsStosci i geStasci
wzglednej tworzyw nieporowatych

11. PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne - Oznaczarib @g/trzymatdciowych
przy statycznym rozgganiu.

12. PN-80/C-04238 Guma - Oznaczanie twécdmetoda Shore’a.

13. PN-88/M-85030 Kotki - Wymagania i badania.

14. PN-81/C-04200 Guma - Ogolne wytyczne wykonyadrada wiasciwosci
fizycznych.

15. PN-5-10060:1998 Obiekty mostowe ziska. Wymagania i metody bada

16. PN-69/C-89300 Kleje do metali - Oznaczanie mgimatcici nascinanie.

17. PN-69/C-89301 Kleje do metali - Oznaczanie myimatcici na odrywanie.
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18. PN-69/C-89302 Kleje do metali - Oznaczanie myiratagici na oddzieranie.
19. PN-75/C-94099 Wyroby gumowe - Wytyczne przechwania

10.3. Inne dokumenty

20. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefizia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiédibiekty  irzynierskie i ich usytuowanie
(Dz.U. nr 63, poz. 735)

ZAL ACZNIK

PRZYKLAD O ZYSKA ELASTOMEROWEGO
(wg materiatu producenta)

1. Widok konstrukcji tayska elastomerowego

PLYTA GORNA

BLACHA SLIZGOWA

PTFE (TARFLEN)

PLYTA DOLNA

ELASTOMER

2. Rodzaje produkowanychagsk

tozyska tego typu realizgj poziome przemieszczenia konstrukcji przez odksabads¢
postaciows neoprenu (loyska gumowe odksztatcalne), albo — w przypadku wgangch daych
przemieszczie — przez pélizg stalowej, gornej a&ci tozyska wzgtdem dolnej po warstwie PTFE
(tozyska gumowslizgowe).

Wykonywane g zaréwno tayska gumowe odksztatcalne jaklizgowe o ngnosciach od 0,3
MN do 2,0 MN.

Wymiary tazysk:
- tozysko 0,3 MN

150 x 200 x 40 mm

- fozysko 0,6 MN
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190 x 320 x 70 mm
- fozysko 1,2 MN
300 x 400 x 70 mm



